ESPECIFICACAO TECNICA ET2.1.4
PLAXMETAL revinac: 02
Elaborado por: P&D Data: 23/02/2023
1. PRODUTO

¢ Nome da Familia: Brizza;

e Modelo: Cadeira Brizza Aproximacgao “S”;

e Cadigo Raiz: 99003 e 99020(Tela); 99008 e 99022 (Soft);

2. DESCRICAO

Item Descricédo
A BASE
B ASSENTO
C APOIA BRACOS
D ENCOSTO
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OS ITENS DESTACADOS EM AMARELO SAO CARACTERISTICAS
IMPORTANTES DO PRODUTO.

3. ESPECIFICACOES TECNICAS
a) Base

Sua configuracao é definida por uma estrutura fixa fabricada em de aco carbono
com diametro de 25,4 mm, com espessura de 2,25 mm na base e 1,9 mm no
suporte do assento. Ambos sao fabricados pelo processo mecanico de curvamento
de tubos e sdo unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contém
deslizadores fixos, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Os
deslizadores séo fabricados em polipropileno, pelo processo de injecao.

Toda a estrutura recebe uma protecdo de preparacao de superficie metalica em
nanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxi em pod, que garante protecdo e
maior vida util ao produto.

b) Assento

Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com 15 mm de
espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira. Na
estrutura do assento € fixada uma almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada
possui densidade controlada de 55 kg/m3, podendo ocorrer variagcdes na ordem de
+/- 10%, e espessura média de 40 mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento. Suas
dimensdes sdo aproximadamente 508 mm de largura e 447 mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui
uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em polipropileno.

c) Apoia Bragos

O apoio de braco fixado a estrutura € fabricado pelo processo de injecdo em
polipropileno e possui dimensdes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm
de largura e 4,5 mm de espessura. Para a montagem de cada apoio bracos a
estrutura séo utilizados parafusos flangeados para plastico.

d) Encosto

O encosto é constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, enquanto a
estrutura do encosto é fabricada em polipropileno, reforcado com fibra de vidro.
Possui dimensdes aproximadas de 459 mm de largura por 389 mm de altura.

Na configuragdo Aproximacao, a superficie de contato com o usuario é formada

por uma tela 100% poliéster fixada a moldura. Essa por sua vez é fixada na estrutura
por meio de parafusos para plastico.
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Na configuracdo Soft Aproximacdo, a superficie de contato com o usuario é
composta por um revestimento atrelado a uma almofada de espuma flexivel. Esta
almofada possui densidade controlada de 33 kg/ms3, podendo ocorrer variagcdes na
ordem de +/- 10%, e espessura média de 20 mm.

A lamina que liga o encosto ao assento é fabricada em chapa de ago com 6,35
mm de espessura com vinco central para uma maior resisténcia.
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4. PRINCIPAIS MEDIDAS
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6. CERTIFICACOES

e ABNT NBR 13962:2018.

e Laudo Ergondémico - NR 17.

7. HISTORICO DE REVISOES

Para obter informacdes adicionais sobre Certificacdes e Relatorios de
Ensaio aplicaveis a este produto, favor entrar em contato.

Revisdo Data Descricao Executor
00 16/03/2017 Criacdo de Especificacdo Técnica. Nelson Jr.
03 08/01/2024 Atualizag&o do item: 1 Bruno Bau
04 13/08/2024 Atualizagdo do documento completo Bruno Bau

Pagina 6 de 6




