B} Montagem da mascara

*Siga as intrugoes para a montagem
corretamente das partes da mascara de
solda e carneira.

1- Capacete

2 - Lente Protetora Frontal

3 - Filtro de Auto Escurecimento

4 - Lente Protetora Interna

5 - Tampa do filtro de auto escurecimento

6 - Carneira

B Troca dofiltro

Procedimento para a Substitui¢ao do Filtro
no Capacete.

Remova o suporte do filtro seguindo as etapas
abaixo, conforme ilustrado na (Figura 1):

= Mova as travas em diregao ao centro.
= Levante o suporte do filtro.
= Flexione alente para cima até que ela se solte.

ApOs a lente se soltar, remova-a do suporte,
conforme mostrado na (Figura 1). Certifique-se
de manusea-la com cuidado.

Em seguida, flexione a parte superior do filtro
para permitir a remocgao do filtro antigo.

Instale um novo filtro na estrutura, como
demonstrado na (Figura 2). Certifique-se de que

o filtro esteja inserido corretamente na estrutura.

Reinstale o suporte do filtro na carcaga do
capacete, garantindo que ele esteja
devidamente fixado.

E Prevencdes

*Para garantir o desempenhoideal e a
longevidade do filtro de soldagem, é essencial
seguir as diretrizes de armazenamento e
manutengao apropriadas.

Armazenamento:

Quando o filtro nao estiver em uso, deve ser
guardado em um local seco.

A faixa de temperatura recomendada para o
armazenamento varia de -20°C a +70°C.
Evite a exposicao prolongada a temperaturas
acima de 45°C, pois isso pode reduzir a vida
util da bateria do filtro de soldagem.
Recomenda-se manter as células solares do
filtro de soldagem no escuro durante o
armazenamento, evitando a exposigao a luz.
Isso pode ser alcangado simplesmente
posicionando o filtro virado para baixo

em uma prateleira de armazenamento.

Limpeza:

E essencial manter as células solares e os
sensores de luz do filtro livres de poeira e
respingos. Para a limpeza, utilize um pano
macio ou um pano umedecido em detergente
ou alcool. Nunca utilize solventes agressivos,
como acetona, para a limpeza do filtro.

Protecéo:

O filtro deve ser sempre protegido em ambos
os lados por telas de protegao.

As telas de protegdao também devem ser limpas
apenas com um pano macio ou um pano de
limpeza. Se as telas de protecgao estiverem
danificadas de alguma forma, elas devem

ser substituidas imediatamente



Guia de escurecimento
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