
ALUTIG 280ACDC

CICLO DE
TRABALHO

Salve seu parâmetros para uma próxima
soldagem (10 customizações diferentes).

SALVA JOBS

Ajuda no processo de solda intercalando
entre corrente de pico e base.

PULSADO

Diminui progressivamente a 
corrente no final do arco.

RAMPA DE DESCIDA

Aumenta progressivamente a 
corrente no final do arco.

RAMPA DE SUBIDA

220V

280A
@40%

168A
@100%
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MELHOR CUSTO BENEFÍCIO

Regula a  limpeza e penetração 
no cordão de solda. 

BALANÇO DE ONDA

ALUTIG280

ALUTIG280


