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1. PRODUTO: CADEIRA DARIX X + 
    

2. DESCRIÇÃO 

 

 
 
  

 

Item Descrição 

A RODÍZIOS 

B BASE 

C COLUNA 

D MECANISMO 

E ASSENTO 

F APOIA BRAÇOS 

G ENCOSTO 
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3. ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS 
 

a) Rodízios 
 

Componente utilizado para manter a estabilidade, o apoio ao piso e a mobilidade 
da cadeira, através de deslocamentos giratórios e lineares conforme manuseio do 
usuário. 

 
Rodízio de PU: Constituído de duas roldanas circulares na dimensão de 65 mm 

de diâmetro, com corpo fabricado em termoplástico denominado de poliamida (PA 
6,6) e banda de rodagem em PU, dedicados assim para serem utilizadas em pisos 
rígidos. As roldanas são fixadas ao corpo através de um eixo horizontal de aço 
carbono ABNT 1005/10 na dimensão de 6 mm que é submetido a um processo de 
lubrificação através de graxa específica para redução de atrito na operação de 
rolamento sob o piso. O corpo do rodízio é constituído por um eixo vertical 
(perpendicular ao piso) de aço carbono ABNT 1008/10, protegido contra corrosão 
pelo processo de eletrodeposição a zinco, na dimensão de 11 mm, o qual é 
encaixado na base através de um anel elástico sob pressão. 

 
Rodízio de PA: Constituído de duas roldanas circulares na dimensão de 50 mm 

de diâmetro fabricadas em termoplástico denominado de poliamida (PA 6,6), 
dedicados assim para serem utilizadas em pisos carpetados. As roldanas são 
fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de aço carbono ABNT 1005/10 na 
dimensão de 6 mm que é submetido a um processo de lubrificação através de graxa 
específica para redução de atrito na operação de rolamento sob o piso. O corpo do 
rodízio é constituído por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de aço carbono 
ABNT 1008/10, protegido contra corrosão pelo processo de eletrodeposição a zinco, 
na dimensão de 11 mm, o qual é encaixado na base através de um anel elástico sob 
pressão. 

 
b) Base Giratória  
 
Componente utilizado para manter a estabilidade da cadeira, em todas as suas 

funcionalidades, e nivelamento sobre o piso. 
 

Base de Alumínio: Conjunto definido por uma configuração em forma de 
pentágono, obtendo um diâmetro na ordem de 706 mm e constituída com cinco pás 
de apoio para fixação dos rodízios e uma furação central conificada para 
acoplamento da coluna a gás. O conjunto é fabricado em material de liga de 
alumínio pelo processo de injeção sob pressão. Possui na extremidade de cada pá 
um alojamento para o encaixe dos rodízios. 

 
Base Itália: Conjunto definido por uma configuração em forma de pentágono, 

obtendo um diâmetro na ordem de 690 mm e constituída com cinco pás de apoio em 
formato piramidal e com acabamento texturizado. É fabricada pelo processo de 
injeção de termoplástico em poliamida, aditivada com 35% de fibra de vidro, 
possuindo na extremidade de cada pá o alojamento para o encaixe dos rodízios. 
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Base Aço Cromado: Conjunto definido por uma configuração em forma de 
pentágono, obtendo um diâmetro na ordem de 700 mm e constituída com cinco pás 
de apoio, fabricada em chapa de aço carbono 1008/1020, conformadas por um 
processo de estampagem e travadas por soldagem MIG. Possui um anel central 
fabricado em tubo de precisão de construção mecânica de aço carbono 1008/1020, 
onde as pás são fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. 

 
A base é submetida ao processo de cromagem que garante proteção e maior 

vida útil ao produto. Por fim a base recebe um acabamento central, com design 
adequado, fabricado pelo processo de injeção em material termoplástico, com a 
função de proteção e acabamento. 

 
c) Coluna a Gás  
           
Conjunto mecânico/pneumático, utilizado para conectar a base ao mecanismo, 

que possui a função de regulagem de altura do assento com relação ao piso, através 
de uma alavanca de acionamento disposta abaixo do assento. Também permite 
movimento circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pela ação do 
gás sob pressão no cartucho. 

 
Constituído de um corpo cilíndrico denominado câmara, fabricado com tubo de 

construção mecânica de precisão de aço carbono ABNT 1008 / 1020 na medida 
externa de 50 mm e conformado em uma de suas extremidades pelo processo de 
conificação para perfeita fixação na base. A coluna possui curso de 115 mm. 

 
O conjunto câmara recebe proteção contra corrosão através de um revestimento 

de pintura eletrostática epóxi preto e no cartucho a gás uma camada de 
eletrodeposição de cromo (Cromeação). 

 
d) Mecanismo 

 
Conjunto mecânico que possui funcionalidades e recursos de regulagens para 

manter o conforto do usuário dentro dos padrões ergonômicos.  
 
Slider: Fabricado em aço 1010/1020 com corpo predominantemente 

desenvolvido em chapas de 3 mm de espessura. O mecanismo recebe uma 
proteção de preparação de superfície metálica e revestimento eletroestático epóxi 
em pó, que garante proteção e maior vida útil ao produto. 

 
Possui três alavancas sendo que duas delas funcionam por meio de giro, uma 

localizada no lado direito, que comanda o acionamento da coluna a gás, para 
regulagem de altura da cadeira, e a outra localizada no lado esquerdo, que trava e 
destrava o movimento de reclinação do encosto. A terceira alavanca localiza-se 
também no lado direito, porém localizada um pouco mais à frente, que libera e trava 
o mecanismo de slider. 

 
O mecanismo possui os seguintes recursos: 
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- Movimento sincronizado de reclinação do encosto/assento com cinco posições 
de travamento, e relação de inclinação de 2:1.  

 
- Sistema de anti-impacto em todas as posições de travamento do encosto, o 

qual não libera o movimento apenas com o acionamento da alavanca, evitando 
assim o impacto repentino do encosto no usuário. Para que o sistema seja liberado, 
deve-se submeter o encosto a uma leve pressão para trás aliado ao acionamento da 
alavanca. 

 
- Opção de livre flutuação, onde o encosto encontra-se livre para movimentação, 

mantendo o mesmo sempre em contato e sob pressão com as costas do usuário. 
Essa pressão pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo. 

 
- Slider, que permite regular horizontalmente o avanço e recuo do assento em 50 

mm, dispostos em cinco posições distintas. 
 
Sincron: Fabricado em aço 1010/1020 com corpo predominantemente 

desenvolvido em chapas de 3 mm de espessura. O mecanismo recebe uma 
proteção de preparação de superfície metálica e revestimento eletroestático epóxi 
em pó, que garante proteção e maior vida útil ao produto. 

 
Possui duas alavancas que funcionam por meio de giro, uma localizada no lado 

direito, que comanda o acionamento da coluna a gás, para regulagem de altura da 
cadeira, e a outra localizada no lado esquerdo, que trava e destrava o movimento de 
reclinação do encosto. 

 
O mecanismo possui os seguintes recursos: 
 
- Movimento sincronizado de reclinação do encosto/assento com cinco posições 

de travamento, e relação de inclinação de 2:1.  
 
- Sistema de anti-impacto em todas as posições de travamento do encosto, o 

qual não libera o movimento apenas com o acionamento da alavanca, evitando 
assim o impacto repentino do encosto no usuário. Para que o sistema seja liberado 
deve-se submeter o encosto a uma leve pressão para trás aliado ao acionamento da 
alavanca. 

 
- Opção de livre flutuação, onde o encosto encontra-se livre para movimentação, 

mantendo o mesmo sempre em contato e sob pressão com as costas do usuário. 
Essa pressão pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo. 

 
e) Assento 

                                       
Possui a funcionalidade de acomodar o usuário de forma ergonômica e com alto 

grau de liberdade para movimentação. 
 

Assento em Tela: O assento é composto por uma tela fabricada utilizando uma 
malha de nylon com elevada elasticidade, permitindo que a mesma absorva de 
forma uniforme a energia de contato das diferentes concordâncias dos biótipos, 
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flexionando de forma dinâmica e sem apresentar deformação permanente. A 
estrutura do assento é fabricada utilizando dois materiais poliméricos, sendo eles o 
polipropileno e o poliuretano, e apresenta geometria anatômica para que a tela 
possa assumir uma forma mais confortável e suave.  

 
Suas dimensões são aproximadamente 536 mm de largura e 507 mm de 

profundidade, apresentando cantos arredondados e uma faixa de espuma em sua 
borda frontal. Para essa opção de assento está disponível apenas o apoia braço 3D. 

 
Assento Estofado: Conjunto constituído por uma estrutura plástica injetada em 

termoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) fabricado pelo processo 
de injeção, com nervuras internas dimensionadas com a finalidade de reforçar ainda 
mais o componente. Possui uma almofada de espuma ergonômica e flexível à base 
de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas químicos à base de 
poliol/isocianato pelo processo de injeção sob pressão. Esta almofada possui 
densidade controlada de 52 kg/m³, podendo ocorrer variações na ordem de +/- 10%, 
e espessura média de 60 mm. 

 
O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapeçamento convencional. 

Suas dimensões são aproximadamente 510 mm de largura e 500 mm de 
profundidade, apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Para essa 
opção de assento está disponível apenas o apoia braço regulável. 

 
f) Apoia Braços  
         
Conjunto mecânico de apoio e posicionamento dos braços de forma ergonômica 

e confortável. 
 
 Braço 3D: Apoio de braço com três tipos de regulagem, sendo de altura, 

avanço horizontal e giro sobre seu próprio eixo. A regulagem de altura se dá pelo 
pressionamento de um botão na lateral externa do apoio de braço, já o avanço 
horizontal e o giro se dão de maneira simples, bastando que o usuário exerça força 
sobre o mesmo e o posicione na posição desejada.  

 
Possui 60 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em sete posições 

definidas, 22 mm de regulagem horizontal para cada sentido e a regulagem de giro 
permite 24° de rotação para cada sentido. 

 
A alma do apoio de braço é fabricada em chapa de aço 1008/1020 com 6,35 mm 

de espessura, já os componentes e mecanismos estruturais são fabricados em 
poliamida aditivada com 30% de fibra de vidro, com peças de acabamento em 
copolímero de polipropileno. Para montar o braço no assento, são utilizados dois 
parafusos sextavados para cada braço. 

 
Braço Regulável: Apoio de braço com regulagem de altura, que se dá pelo 

pressionamento de um botão na parte frontal do apoio de braço. Possui 70 mm de 
curso para a regulagem de altura, dispostos em oito posições definidas, 
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A alma do apoio de braço é fabricada em chapa de aço 1008/1020 com 6,35 mm 
de espessura, já o restante dos componentes são fabricados em termoplástico de 
engenharia (Copolímero de Polipropileno). Para montar o braço no assento, são 
utilizados dois parafusos sextavados para cada braço. 

 
g) Encosto  
        
Componente utilizado como sustentação da região do apoio lombar e que possui 

a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em um desenho com 
concordâncias de raios e curvas ergonômicas que modelam de forma agradável e 
anatômica aos diversos biótipos de usuário. 

 
O encosto é constituído por uma estrutura fabricada em termoplástico de 

engenharia (Copolímero de Polipropileno) reforçado com fibra pelo processo de 
injeção. Possui dimensões aproximadas de 517 mm de largura por 600 mm de 
altura. 

 
A superfície de contato com o usuário é formada pela mesma tela utilizada no 

assento, que é fixada a moldura. Esse conjunto é fixado a uma lâmina metálica que 
faz a ligação do encosto com o mecanismo da cadeira.  

 
A lâmina que conecta o conjunto do encosto ao mecanismo possui uma catraca 

fabricada em material metálico e poliamida, possibilitando a regulagem de altura do 
encosto. Esse mecanismo é automático, ou seja, é regulado sem a utilização de 
alavancas ou qualquer tipo de manípulos, bastando puxar e mover o encosto para 
cima e o posicionar na posição desejada. Para baixá-lo basta elevar o encosto até a 
altura máxima que o mecanismo se desarma e o libera até a posição mais baixa. 
Possui 75 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito posições 
definidas. 

 
A cadeira possui apoio de cabeça fabricado em poliamida reforçada com fibra, 

através do processo de injeção de termoplásticos. A superfície de contato com o 
usuário é composta pela mesma configuração de tela dos demais componentes. O 
mesmo possui regulagem de angulação de até 130°, de altura abrangendo uma 
faixa aproximada de 70 mm e de avanço abrangendo uma faixa aproximada de 50 
mm, permitindo que sejam realizados diferentes ajustes de acordo com o biótipo do 
usuário. O apoio de cabeça é fixado ao encosto através de um parafuso localizado 
na região inferior de forma a garantir que o mesmo não fique tão visível. 
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4. PRINCIPAIS MEDIDAS 
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6. CERTIFICAÇÕES 
 

 Laudo Ergonômico - NR 17. 
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