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1. PRODUTO: CADEIRA BRIZZA APROXIMACAO S E SOFT APROXIMACAO S

2. DESCRIGCAO

Item Descrigao
A BASE
B ASSENTO
C APOIA BRACOS
D ENCOSTO
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3. ESPECIFICACOES TECNICAS
a) Base

Conjunto desenvolvido para manter a integridade do produto suportando todos
0s niveis de resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia
pelas normas técnicas.

Sua configuracdo € definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial
de construcdo mecanica de aco carbono ABNT 1008/1020 laminado a frio com
diametro de 25,4 mm, com espessura de 2,25 mm na base e 1,9 mm no suporte do
assento. Ambos sao fabricados pelo processo mecanico de curvamento de tubos e
sdo unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contém quatro
deslizadores fixos, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Os
deslizadores séo fabricados em material termoplastico de engenharia denominado
Polipropileno, pelo processo de injecao.

Toda a estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metélica em
nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestatico epoxi em po, que
garante protecdo e maior vida util ao produto.

b) Assento

Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e com a finalidade de
acomodar o usuario de maneira confortavel e ergonémica.

Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira,
fabricadas em aco carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicédo a zinco.
Na estrutura do assento é fixada uma almofada de espuma ergonémica e flexivel a
base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de
poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 55 kg/ms3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%,
e espessura média de 40 mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento convencional.
Suas dimensfes sao aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de
profundidade, apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento
ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de inje¢cdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno).

c) Apoia Bragos

Conjunto mecanico de apoio e posicionamento dos bracos de forma ergonémica
e confortavel.

O apoio de brago fixado a estrutura é fabricado pelo processo de injecdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) e possui dimensdes
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aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm de largura e 4,5 mm de
espessura. Para a montagem de cada apoio bracos a estrutura sao utilizados dois
parafusos flangeados para plastico.

d) Encosto

Componente utilizado para sustentacdo da regido do apoio lombar com a
funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em um desenho com
concordancias de raios e curvas ergondmicas, e que modelam de forma agradavel e
anatdbmica aos mais variados biotipos de usuarios.

O encosto é constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo
processo de injecdo de termoplasticos, enquanto a estrutura do encosto é fabricada
em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), reforcado com fibra
de vidro. Possui dimensdes aproximadas de 460 mm de largura por 390 mm de
altura.

Na configuracdo Aproximacéao, a superficie de contato com o usuario é formada
por uma tela 100% poliéster fixada & moldura. Essa por sua vez € fixada na estrutura
por meio de parafusos para plastico.

Na configuracdo Soft Aproximacdo, a superficie de contato com o usuério é
composta por um revestimento atrelado a uma almofada de espuma ergondomica e
flexivel. Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m3, podendo ocorrer
variacdes na ordem de +/- 10%, e espessura média de 20 mm.

Em ambas as configuragdes a estrutura recebe quatro buchas americanas em
seus pontos de unido com a lamina, que fara a ligacdo do encosto com 0 assento ou
com o préprio mecanismo, dependendo da opc¢ao selecionada.

A lamina que liga o encosto ao assento é fabricada em chapa de ago 1008/1020
com 6,35 mm de espessura.
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4. PRINCIPAIS MEDIDAS
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6. CERTIFICACOES

e ABNT NBR 13962:2018.

e Laudo Ergondémico - NR 17.

7. HISTORICO DE REVISOES

Reviséo Data Descricéo Executor
00 16/03/2017 Criacéo de Especificacdo Técnica. Nelson Jr.
01 16/07/2020 Atualizacdo do Documento Completo Nelson Jr.
02 28/06/2023 Atualizagdo do Documento Completo Bernardo Petzhold
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