CADEIRA BEEZI GIRATORIA BASE STAMP CROMADA RODIZIO RPU ACABAMENTO CROMADO
COM BRAGO FIXO ENCOSTO BRANCO E ASSENTO EM COURO ECOLOGICO BRANCO

ESPECIFICACOES TECNICAS
a) Rodizios

Componente utilizado para manter a estabilidade e apoio ao piso e com a funcao
de manter a mobilidade da cadeira, através de deslocamentos giratérios e lineares
conforme manuseio do usudrio.

Rodizio de PU: Constituido de 2 (duas) roldanas circulares na dimensao de 55
mm de didmetro e fabricadas em termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6) e
PU em sua extremidade, dedicadas para serem utilizadas em pisos rigidos. O corpo
do rodizio confeccionado de forma semicircular e fabricado em material termoplastico
denominado de poliamida (PA 6,6). As roldanas séo fixadas neste corpo através de
um eixo horizontal de aco carbono ABNT 1005/10 na dimensdo de 6 mm que é
submetido a um processo de lubrificagdo através de graxa especifica para reducédo de
atrito na operacéo de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio é constituido por um
eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT 1008/10 na dimenséo de 11
mm e protegido contra corrosdo pelo processo de eletrodeposi¢do a zinco onde se
encontra montado através de um anel elastico sob pressdo no corpo do rodizio, que
recebe lubrificagéo para reduzir o atrito no deslocamento rotativo.

b) Base Giratéria

Componente utilizado para manter a estabilidade da cadeira em todas as suas
funcionalidades, principalmente nivelamento sobre o piso, oferecido em 3 modelos
especificos conforme segue:

Base Stamp Cromada: Conjunto definido por uma configuragcdo em forma de
pentagono, obtendo um diametro na ordem de 680 mm e constituida com 5 (cinco) pas
de apoio, fabricada em chapa de aco carbono ABNT 1008/1020 na espessura de 2,65
mm, conformadas por um processo de estampagem e travadas por soldagem MIG.
Em suas extremidades existe um tubo de precisdo de construcdo mecéanica de ago
carbono ABNT 1008/1020 fixado pelo processo de solda MIG. Possui um anel central
fabricado em tubo de precisdo de construgdo mecénica de aco carbono 1008/20, onde
as pas sao fixadas a este pelo processo automatizado de soldagem MIG, que garante
a qualidade e acabamento do produto. O conjunto base recebe uma protecdo contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de preparacdo de superficie metalica e
revestida por pintura eletrostatica epoxi em p6 ou cromagem por deposicéao eletrolitica.
O conjunto é constituido por uma blindagem central com design adequado ao produto,
montado pelo processo manual por cliques de fixacdo, com a funcdo de protecédo e
acabamento da base. Fabricados pelo processo de injecdo em material termoplastico
denominado copolimero de polipropileno (PP).



c) Coluna a Gas

Conjunto mecéanico/pneumatico utilizado para conectar a base ao mecanismo e
gue possui a funcdo de regulagem de altura do assento com referéncia ao piso,
através de uma alavanca de acionamento disposta abaixo do assento. Também
permite movimento circular da cadeira e sistema de amortecimento de impacto pela
acao do gas sob pressao no cartucho e mola de compressao que atua sobre qualquer
condicédo de altura.

Constituido de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado com tubo de
construcdo mecénica de precisdo de ago carbono ABNT 1008/1020 na medida externa
de 50,00 mm e conformado em uma de suas extremidades pelo processo de
conificacdo para perfeita fixacdo na base. A coluna a gas tem qualificacdo conforme a
norma DIN 4550

O conjunto camara recebe protecao contra corrosdo através de um revestimento
de pintura eletrostitica ep6xi preto e no cartucho a gas uma camada de
eletrodeposicdo de cromo (Cromeacao).

d) Mecanismo

Conjunto mecénico utilizado na conexdo da estrutura do assento e que possuli
funcionalidades e recursos de regulagens para manter o conforto do usuario dentro
dos mais altos padrdes de ergonomia.

7

O mecanismo chamado RelaxPlax € um conjunto mecéanico que possui uma
alavanca para acionamento da coluna a gas para regulagem de altura do assento,
além de travamento e liberacéo do reclinamento simultdneo 1:1 de assento e encosto.
A tensdo desse reclinamento é ajustavel por meio de uma manopla, localizada na
parte da frente do mecanismo, que guando girada aumenta ou diminui a pressao sobre
a mola que regula o movimento. A faixa de variacdo do reclinamento € de 13,5°. O
Mecanismo é fabricado com chapas de aco ABNT 1010/20 na espessura de 2,5 mm
sendo fixado ao assento por (04) quatro parafusos sextavados 2" x 1.3/4” com cabeca
flangeadas e quatro calcos plasticos. Toda a estrutura recebe uma protecédo de
preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia (nanoceramica) e revestimento
eletroestético epoxi po, que garante prote¢do e maior vida util ao conjunto.

e) Assento

Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e com a finalidade de
acomodar o usuéario de maneira confortavel e ergonémica.

Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura. Possui porcas garra %4” inseridas nos pontos de montagem da madeira,
fabricadas em aco carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposi¢éo a zinco. Na
estrutura do assento é fixada 1 (uma) almofada de espuma ergonémica e flexivel a
base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de
poliol/lsocianato pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 55 kg/m3 podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 2 kg/méa.



O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento convencional
em couro ecologico branco. Suas dimensdes sdo aproximadamente 500 mm (largura)
x 450 mm (profundidade) apresentando em suas extremidades cantos arredondados.
O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de inje¢cdo em
termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno).

f) Apoia Bragos

Conjunto mecénico de apoio para os bracos, utilizado para posicionamento dos
bracos em posi¢cBes ergonomicamente confortaveis, através do sistema de regulagem
vertical contendo posicdes ajustaveis. As opgbes para apoio de brago seguem abaixo:

Brago Fixo: A estrutura do apoio de braco é fabricada em tubo industrial de
construcdo mecanica ABNT 1008/1020 no diametro de 25,4 mm e com 1,9 mm de
espessura, cortado em maquinas de corte e dobrados em curvadoras CNC.
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O apoio de brago fixado a estrutura é fabricado pelo processo de inje¢cdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) e possui dimensdes
aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm de largura e 4,5 mm de espessura.
Para a montagem do apoio a estrutura séo utilizados 2 (dois) parafusos flangeados
para plastico com dimensbes de 4,0 x 25 mm para cada brago.

g) Encosto

Componente utilizado como sustentacéo da regido do apoio lombar e que possui
a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas num desenho com
concordancias de raios e curvas ergondémicas, e que modelam de forma agradavel e
anatdmica aos mais variados biétipos de usuarios.

E constituido por uma estrutura em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) na cor branca com dimensfes aproximadas de 420 (largura) x 450
(altura) e espessura média de 4,5 mm. E fabricada pelo processo de injecdo de
termoplasticos, com combinagfes de raios e concordancias anatdomicas, referenciado
a um poligono irregular que combina a uma geometria semelhante & um pentagono,
de forma adaptada como apoio ergondmico as costas do usuario, além de ter em sua
parte frontal do encosto um poligono irregular que facilita sua transferéncia térmica.

A estrutura do encosto componente de fixacdo utilizado para dar suporte estrutural
ao encosto, é facil de montar e que mantém o conjunto fixado e que resiste dentro das
especificacbes normativas. E fabricado em tubo industrial de constru¢cdo mecanica
ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de didmetro e espessura de 1,5 mm, cortado em
maquinas de corte e dobrados em curvadoras CNC. Possui ainda 2 (duas) chapas de
fixacdo para dar suporte ao assento, fabricadas em material denominado ABNT
1008/1020 com 3 mm de espessura, onde sdo confeccionadas pelo processo de
estampagem e unidas a estrutura pelo processo de soldagem MIG. Para que a
estrutura se una ao assento sdo fixados 6 (seis) parafusos sextavados com as
dimensdes aproximadas de %4" x 1.%”7, enquanto para a fixacdo do encosto, sao
utilizados 3 (trés) parafusos Allen de 7 x 40 mm.



