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MANUAL DE INSTALACAO,

MANUTENCAO E GARANTIA DE
ESQUADRIAS DE ALUMINIO

Parabeéns! Vocé acaba de adquirir um produto
da MGM, o que existe de melhor no mercado
para a sua obra. Este manual se refere as
esquadrias de aluminio fabricadas pela empresa
MGM Produtos Siderurgicos SA. Com mais de 50
anos de atuacao no mercado da construgao
civil, a MGM é uma das principais fabricantes de
esquadrias do pais, certificada pelo sistema ISO
9001, primando pela qualidade em seus
processos e produtos. Este manual esta em
conformidade com as normas ABNT NBR 5674,
ABNT NBR 10821-5, ABNT NBR 14037 e ABNT
NBR 15575. As esquadrias de aluminio atendem

as normas NBR 10821, NBR 7199 e NBR 15575.
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1. Controle de revisoes

- DESCRICAO .
REVISAO DATA ALTERAGOES | RESP- TECNICO

JUNHO - 2021 | ASSENTAMENTO | ENG. BRUNO

2. Armazenamento das esquadrias

a) Coloque os produtos
(esquadrias ou contramarcos)
sobre estrados, Pallet “s ou ripas
de madeira, evitando o contato
direto com o solo.

b) Armazene os produtos em local
seco, protegido de chuva, sol e
contato com produtos quimicos
corrosivos (Ex. Acido Muriatico,
Sulfurico, Soda Caustica e etc.).

c) Armazene os produtos
conforme as figuras abaixo,
preservando o sistema de
embalagem que os acompanha.

Figura 1- Esquema representativo de armazenamento

das esquadrias

r.

b




3. Preparacao do vao

O vao onde sera instalado o Produto deve estar no Esquadro,
Prumado e Nivelado. Deve ter folga suficiente para que o mesmo
entre sem ser forcado, conforme a seguir:

» Janela: Assentamento com grapas (chumbadores), parafuso e
bucha aproximadamente “0,5 cm de folga na largura e 0,3 cm na

altura entre a esquadria e o vao de assentamento acabado”.

» Porta de Giro: Assentamento com grapas (chumbadores), parafuso
e bucha aproximadamente “0,5 cm de folga na largura e 0,3 cm na
parte superior da esquadria e o vao de assentamento acabado”.

P Janela: Assentamento com espuma expansiva aproximadamente “2
cm de folga por lado entre a esquadria e o vao de assentamento
acabado”.

P Porta de Giro: Assentamento com espuma expansiva
aproximadamente “2 cm de folga por lado (direita e esquerda
totalizando 4 cm de folga lateral) e 2 cm na parte superior da

esquadria e o vao de assentamento acabado”.

I Verifique as informggées contidas na embalagem do produto (LADO
. INTERNO e POSICAO PARA CIMA) antes de realizar o assentamento.

IMPORTANTE

Para Portas de Correr embaladas em HDF, atente-se para
etiqueta que indica o nivel do piso acabado.
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4. Instalaciao das esquadrias
4.1 Assentamento Direto (grapas)

a) Dobre as grapas (chumbadores) no formato de um gancho,
conforme a figura abaixo.

b) Coloque o produto embalado no vao preparado previamente
(conforme item 3 deste manual) com os devidos recortes para
acomodar os chumbadores e corte as fitas de Nylon.

c) Aprume e nivele o produto utilizando cunhas ou calgcos em
suas extremidades.

d) Preencha as areas recortadas para acomodar as grapas com
argamassa para chumbamento em alvenaria.

e) A embalagem HDF sé devera ser removida apds o
assentamento do produto e o acabamento da alvenaria.

- THAPAS OE
HOF FRESAS
SO FITAS DE -
HWYLOH

FREERCHER O TORTE M,
FARLDE COL AR GAKWERA

assentamento para promover uma melhor aderéncia da massa no requadro do produto.
Os procedimentos dos itens “a”, “c”, e “d” citados anteriormente devem ser
respeitados. Atengao! Para essa opgao de assentamento, todos os cuidados devem ser
tomados para que a esquadria ndo seja manchada.

! Caso o cliente opte por embalagem plastica, a mesma deve ser removida antes do

IMPORTANTE




4.2 Assentamento por Parafuso/Bucha

a) Remova a embalagem plastica do produto e coloque-o no vao
preparado previamente (conforme item 3 deste manual), distribuindo
uniformemente a folga horizontal (2,5 mm para cada lado).

b) Aprume e nivele o produto utilizando cunhas ou calgos, colocando-
0s nas extremidades do produto. Para tal, as folhas mdveis devem
estar totalmente fechadas.

c) Fure a alvenaria com broca 0 6 mm conforme os furos dispostos nas
laterais do produto. Para as portas de giro, recomendamos a utilizagao
de calcos de apoio na parte traseira do batente posicionados no
mesmo alinhamento dos furos.

d) Coloque as buchas S6 mm nos furos feitos na alvenaria e fixe o
produto utilizando parafuso cabeca chata, acabamento Galvanizado,
com aproximadamente 50 mm de comprimento.

e) Aperte os parafusos e confira o PRUMO e NIVEL, deixando as folgas
uniformes entre o produto e o vao, mantendo as folhas da esquadria
totalmente fechadas durante esta operacao.

f) Aplique silicone para promover a realizagcao da vedacao entre a
esquadria e a alvenaria, evitando assim, possiveis infiltragcdes.

-
-
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4.3 Assentamento por Espuma Expansiva

a) Verifique o esquadrejamento da esquadria e do vao que foi
preparado previamente com uma folga perimetral de 20 mm
(conforme o item 3 deste manual).

b) Apoie as esquadrias sobre cunhas dispostas horizontal e
verticalmente.

c) Apligue a espuma expansiva e aguarde o tempo de cura
recomendado pelo fabricante da espuma.

d) Remova o excesso da espuma com o auxilio de um estilete.

e) Para garantir a eficiéncia da vedacao, recomenda-se a aplicagcao de
silicone para proteger a espuma.

f) Realize o chumbamento do contramarco esquadrejado e nivelado
no vao de alvenaria preparado previamente (conforme o item 3 deste

Recomendamos que em regidées de grande incidéncia de ventos sejam
! aplicados dois parafusos de cada lado para proporcionar maior seguranga
IMPORTANTE no assentamento das esquadrias (Vide assentamento por Parafuso/Bucha).

FOLGA DE 20 mm

g
R~
g:,‘ 1_'

e
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4.4 Assentamento por Contramarco

a) A folga entre o vao e o contramarco € de 25 mm nas laterais, na
parte inferior e superior (espag¢o necessario para garantir que o
chumbador ird proporcionar uma fixagao segura).

b) Em seguida, realize a vedacao entre o contramarco e a pingadeira
com a aplicagcao de um cordao de silicone. Isso ira proporcionar uma
vedacgao segura, evitando possiveis infiltragcdes na alvenaria.

c) Aplique silicone em todas as abas do contramarco antes de encaixar
(de fora para dentro) e fixar a esquadria. Isso proporcionara uma
vedacao segura entre a esquadria e o contramarco, evitando possiveis
infiltracoes.

d) Coloque a presilha do alizar no parafuso e fixe a esquadria no
contramarco. Em seguida, encaixe o alizar na presilha para propiciar
um excelente acabamento interno. Certifique-se de que o
contramarco esteja faceado com a parede interna.

i



5 Especificacoes Diversas
5.1 Tratamento Superficial

Segundo a NBR 12609, os perfis de aluminio para esquadrias devem
obrigatoriamente receber algum tipo de tratamento superficial, seja
por processo de anodizac¢ao ou pintura eletrostatica (NBR 14125). A
anodizacao consiste na formagao de uma camada superficial
controlada de 6xido de aluminio através de reacdes quimicas
eletroliticas, gerando uma tonalidade de cor que pode ser fosca,
bronze ou preta.

A pintura eletrostatica € um processo utilizado para protecao do
aluminio natural. A aplicacao de tinta eletrostatica a po é feita
automaticamente através de pistolas especiais em cabines
especialmente projetadas para essa finalidade. Para esta pintura,
atualmente, existem uma gama variada de cores, no entanto, a mais
utilizada € a cor branca.

5.2 Limpeza e Manutenciao das Esquadrias
5.2.1 Limpeza

Para manter a aparéncia e o perfeito funcionamento das esquadrias
de sua edificacao, siga atentamente as seguintes recomendacoes:

A limpeza das esquadrias, como um todo, incluindo guarnic¢des de
borrachas e escovas, deve ser feita com uma solugcao de agua e
detergente neutro, a 5%, usando esponja ou pano macios. Observe os
intervalos de tempo indicados pela ABNT NBR 126009.

Tipo de tratamento/Periodicidade
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Janelas e portas de correr requerem a limpeza constante dos trilhos
inferiores para evitar o acumulo de poeira, que, ao longo do tempo,
pode se compactar pelas operagdes de manuseio, formando crostas
de dificil remoc¢ao e comprometendo o desempenho das roldanas,
exigindo troca precoce.

Nao use féormulas de detergentes ou saponaceos, esponjas de agco ou
qgualquer material abrasivo.

Evite produtos acidos ou alcalinos, pois podem manchar a superficie
anodizada ou tornar a pintura opaca.

Nao utilize objetos cortantes ou perfurantes para limpar cantinhos de
dificil acesso. Use um pincel de cerdas macias com a solu¢ao de agua
e detergente neutro mencionada anteriormente. O uso das maos,
acompanhado de um pano, também nao € indicado para limpeza
desses cantinhos, pois podem ter rebarbas de aluminio, causando
cortes nas maos.

Nao utilize produtos derivados de petrdleo (vaselina, removedor,
tiner, etc.). Esses produtos podem inicialmente deixar a superficie
mais brilhante, mas contém componentes que atraem particulas de
poeira, agindo como abrasivos e reduzindo a vida util do acabamento
superficial do aluminio. Além disso, os derivados de petréleo podem
ressecar plasticos e borrachas, comprometendo sua acao vedadora
na esquadria.

Se houver duvidas sobre o uso de qualquer produto que possa
comprometer a beleza e o funcionamento das portas ou janelas,
consulte o fabricante (dados abaixo).

5.3 Lubrificacao

Todas as articulagdes e roldanas trabalham sobre uma camada de
nylon autolubrificante, dispensando qualquer tipo de graxa ou dleo.
Nao aplique graxa ou 6leo, pois esses produtos podem conter acidos
e aditivos incompativeis com os materiais usados na fabricagcao das
esquadrias.
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5.4 Manutencao

Maxim-Ar
Todas as janelas do tipo maxim-ar sao fabricadas com bracgos
articulados essenciais para o funcionamento adequado.

Nunca aplique lubrificantes nos bracos articulados.

Janelas e Portas de Correr

Mantenha os drenos e trilhos inferiores limpos para evitar
vazamentos.

Portas de Giro

As portas de giro tém dobradicas de aluminio com pinos de
nylon auto lubrificante, dispensando lubrificagcao por graxa ou
oleo.

Janelas com Persiana Integrada

A limpeza externa da persiana de enrolar deve ser feita
removendo a tampa da caixa do rolo e limpando com agua e
detergente neutro.

Troca de Vidros

A troca do vidro deve ser feita por mao-de-obra especializada
para evitar danos e acidentes. Vidros na parte inferior sao de
seguranca (temperado ou laminado).

14



5.5 Cuidados Especiais

Pintura das Paredes

Proteja as esquadrias com fitas adesivas de PVC antes de pintar.
Evite fitas "crepe" para evitar manchas. Remova a fita
imediatamente apds a pintura.

Limpeza de Revestimentos Externos

Evite acidos na limpeza de fachadas com revestimentos
ceramicos ou de granito. Evite jatos de agua concentrados nas
partes calafetadas com silicone durante lavagem de fachadas
com maquinas de alta pressao.

Siga corretamente as instru¢gées do manual. A MGM nao se responsabiliza por
mau uso ou ma instalagao.
Solicite a garantia em até 30 dias apos o defeito.

IMPORTANTE
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Termo de Garantia

A MGM PRODUTOS SIDERURGICOS SA, garante contra defeitos de
fabricacao os produtos contidos nas notas fiscais emitidas para a
construtora executora da obra ou aqueles produtos constantes nas notas
fiscais emitidas pelo revendedor ao consumidor final.

A presente garantia é dada desde que observados os termos contidos no
Manual de Uso e Conservacgao de Esquadrias de Aluminio e de acordo com
a Lei 8.078/89 (Cédigo de Defesa do Consumidor), em seu Artigo 26, pelos
prazos adiante estabelecidos, os quais tém seu inicio a partir das
instalagcoes das esquadrias, na obra, constante nos documentos pertinentes
(notas fiscais, relatérios de medigcao de obra, etc.):

Pelo prazo de 90 dias para todo e qualquer vicio ou defeito aparente ou
gue nao estejam em conformidade com o projeto.

Pelo prazo de 2 anos para recolhedores de palhetas, motores e conjuntos
elétricos de acionamento.

Pelo prazo de 2 anos para borrachas, escovas, articulagoes, fechos e
roldanas.

Pelo prazo de 5 anos para perfis de aluminio e acabamento de

superficie (anodizagcao ou pintura), fixadores e revestimentos em painel de
aluminio composto (ACM)

A garantia acima descrita ficara automaticamente CANCELADA no caso
de ocorrerem as seguintes hipodteses:

Se durante todo o prazo de vigéncia da garantia nao for observado o que

dispde o MANUAL DE USO E CONSERVA(;AO DE ESQUADRIAS DE
ALUMINIO, elaborado e editado pela MGM.

Se, nos termos do art. 393 do Codigo Civil, ocorrer qualquer caso
fortuito, ou por forca maior, que impossibilite a manuten¢ao da garantia

concedida;

Se forem causados danos por mau uso, manuseio inadequado, substituicao
de pecas e partes ou ajustes executados por terceiros ndao

autorizados pelo fabricante das esquadrias;

Se forem feitas instalagcdes de cortinas ou qualquer aparelho, tais como:
persianas, ar condicionado, etc., diretamente na estrutura das esquadrias,

ou que com elas possam interferir;

A
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S.A.C. SERVICO DE ATENDIMENTO AO CONSUMIDOR:

MGM PRODUTOS SIDERURGICOS LTDA
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MONSENHOR PAULO/MG - GEF: 37405-000
TELEFONE: 35-3263-2900
SITE: WWVW.MGMCORF COM BR
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Agora gue VOCE€ ja comprou o seu
movel, ele merece ser montado do
jeito certo.

Erros de montagem causam mais de 60%
dos danos em moveis.

Por que contratar?

Tranquilidade do inicio ao fim da montagem
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PROFISSIONAIS FERRAMENTAS AGENDAMENTO GARANTIA
QUALIFICADOS PROFISSIONAIS EM 24 HORAS DE 3 MESES
Especialistas certificados que protegem escolha adata e de cobertura
na MadeiraMadeira seus moveis. o turno ideais para completa.
Servicos. Vvocé.
Mais de 1TMILHAO DE MONTAGENS
* com avaliacao 4.7 »
Mariana S., Sao Paulo Carlos R., Belo Horizonte Ana P., Rio de Janeiro
"Chegaram no horario e montaram "Tentei montar sozinho e foi um "Agendamento agil e montagem
tudo rapidamente. Servico incrivel!" desastre. Com a MadeiraMadeira pontual e perfeita. Recomendo
Servicos ficou perfeito." demais!"
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