pcierva

Grupo Herval

Manual de montagem
Assembly manual
Manual de montaje

ROUPEIRO 2 PORTAS DE CORRER - 2-DOOR SLIDING CABINET - ARMARIO 2 PUERTAS DE CORRER

PH-1809

Montagem

Recomenda-se a leitura prévia das
instrucdes de montagem e profissionais
especializados para montar.

Assisténcia
Caso ocorra problema com algum dos
componentes, sublinhe-o, identifique o
problema e retorne esta relacao, via fax
ou outro meio de comunicacéo disponivel
para o representante.

Assinatura do cliente

Assembly

Before the assembling is recommended
to read carefully the assembly instruction
by professional assemblers.

Assistence

If happen problems with any
component, underline the same, identify
the problem and send back this relation
immediately, by fax or other way.

Client signature

Montaje

Se recomienda la lectura previa de las
instrucciones de montaje y profesionales
especilizados para montarlos.

Assistencia
Caso sucedan problemas con alguno
de los componentes, subraye el
componente, identifique el problema,
y retorne esta copia via fax u otro
medio de comunicacion posible.

Assinatura del cliente

Atencao / Attention ‘/ Atencion

|

A > S

A Heval se reserva o direito de efetuar alteragcdes nos produtos de suas linhas sem aviso prévio, quando entender necessario.
Herval reserves the right to effect modifications in the products, without previous advice, when understand necessary.
Herval se reserva el derecho de hacer las modificaciones que juzgue necesarias en sus productos, sin aviso previo, cuando lo crea necesario.
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LISTA DE PECAS / PARTS LIST / LISTA DE PIEZAS

Volume 1 / Carton 1 / Caja 1

iNDICE_/_INDEX COD._/_CODE PECA_/ PART_/_PIEZA MED/MEASURE/MED QTDE_/_QUANTITY_/_CANT
1 161364E BASE-TAMPO 2190.0x535.0x15.0 2
5 161366L FRENTE GAVETA 706.0x150.0x15.0 6
13 161367L PRATELEIRA MOVEL 356.0x448.0x15.0 4
16 161365L TAMPO GAVETEIRO 716.0x452.0x15.0 2
25 1601221 TUBO OBLONGO 703MM 703.0x30.0x15.8 2
26 1606841 TRILHO TELESCOPICO TN H30 300MM Z X 35MM XX 6
27 1610483 PERFIL PLAST SUP E28 2188MM 2188.0x60.0x24.0 1
28 1610484 PERF MET 1990X15X15X1,2MM 1990.0x17.6x12.7 2
29 1610509 PERFIL | 2078X20X3,8MM CINZA CIMENTO 053 2018.0x17.0x6.0 2
30 1609992 PERFIL | 392X20X3,8MM CINZA CIMENTO 053 392.0x17.0x6.0 3
31 1610486 PERFIL PUXADOR ALUM 2050MM MOV 7017 1990.0x33.1x17.6 2
32 1610471 TUBO OBL CAB ALUM 348X25X16X0,60MM 348.0x30.0x15.8 1
33 1610485 PRF ALUM INF SG3061 2188MM C FUR 2188.0x42.7x6.0 1
78 1301951 TAPA FURO ADESIVO PAPEL 15mm 15.0x15.0x0.5 20
79 1302092 TAPA FURO ADESIVO PAPEL 20mm LINEO 20.0x20.0x0.5 16
210 1606858 SISTEMA DE CORRER JP110R XX 2
- 1609489 KIT Sapata Retangular 50x40x100 02.02.288 XX 1
- K072872 KIT PH-1809 ROUPEIRO 2P DE CORRER XX 1

Elaborado por: CAD/CAM

Data de criagao: 06/05/2025 Alteracgéo: 00

Data de alteragao:

2/13




i i Volume 2 / Carton 2 / Caja 2
INDICE_/ INDEX | COD. / CODE PECA_/ PART_/ PIEZA MED/MEASURE/MED | QTDE_/ QUANTITY_/ CANT
6 161377L FUNDO 2047.0x368.0x3.0 6
8 161373L LATERAL DE GAVETA 350.0x100.0x15.0 12
9 161369E LATERAL DIREITA 2190.0x535.0x15.0 1
10 161368E LATERAL ESQUERDA 2190.0x535.0x15.0 1
14 161370E RODAPE FRONTAL 2190.0x70.0x15.0 1
15 161371E RODAPE TRASEIRO 2190.0x70.0x15.0 1
17 161374L TRASEIRO DE GAVETA 661.0x100.0x15.0 6
19 161372E TRAVESSA RODAPE 497.0x70.0x15.0 2
20 161376E VISTA 2222.0x110.0x15.0 1
- 161375L FUNDO DE GAVETA 689.0x357.0x3.0 6
i i Volume 3 / Carton 3 / Caja 3
INDICE_/ INDEX | COD. / CODE PECA_/ PART / PIEZA MED/MEASURE/MED | QTDE_/ QUANTITY_/ CANT
2 161380L DIVISAO CENTRAL 1605.0x452.0x15.0 1
3 161378L DIVISAO DIREITA 1605.0x452.0x15.0 1
161379L DIVISAO ESQUERDA 1605.0x452.0x15.0 1
161381L MALEIRO 2190.0x452.0x15.0 1
18 161382L TRAVESSA MALEIRO 400.0x102.0x15.0 2
Volume 4 /| Carton 4 / Caja 4
iNDICE_/_INDEX COD._/_CODE PECA _/ PART_/ PIEZA MED/MEASURE/MED | QTDE_/ QUANTITY_/ CANT
12 161383E PORTA 1085.0x498.0x15.0 8
_ ] KIT ESPELHOS /| MIRRORS KIT / KIT ESPEJOS 1610488
INDICE_/_INDEX | COD._/ CODE PECA_/_PART_/_PIEZA MED/MEASURE/MED | QTDE_/ QUANTITY_/_CANT
ESP XXXXXXX VIDRO ESPELHO C/FITA DUP.FAC.3MM 1060x450mm XX 3
KIT PE /| FOOT KIT / KIT PIE 1609489
iNDICE_/ INDEX | COD. / CODE PECA_/_PART_/_PIEZA MED/MEASURE/MED | QTDE_/ QUANTITY_/_CANT
- XXXXXX SAPATA QUADRADA 50x40x100 - 02.02.288 100.0x78.0x40.0 8
3.9 4x12 PARAFUSO 4 X 12 CAB. FLANGEADO 14.7x10.0x10.0 24
LISTA DE ACESSORIOS / FITTINGS LIST / LISTA DE ACESSORIOS
COD./ CODE: K072872
REF. PECA PART PIEZA QTDE CODIGO
1 PARAFUSO MINIFIX Cam Bolt 32x@6mm Perno de Leva 32x@6mm 12 1602006
2 TAMBOR MINIFIX @14.9X11MM Can Nut @15 mm Porca de Leva @15 mm 16 1605358
21 PREGO 10 X 10 C/CABECA - @1,5 x 23mm Nail 10 X 10 - @1,5 x 23mm Clavo 10 X 10 202 1605365
25 FIXADOR PARA COSTAS ZINCO BR Back Panel Bracket Soporte Panel Trasero 30 1601469
40 CANTONEIRA 4 FUROS (04.08.083) - - 12 -
41 HASTE COM ANEL 61.4MM (09.02.003) - - 2 1607855
156 SUPORTE FIXACAO (04.04.367) ACO - - 24 -
166 SUPORTE PRATELEIRA 7x6 - 04.06.060 Shelf Support 7x6 Soporte Repisa 7x6 16 1604347
172 SUPORTE TUBO OBLONGO PLASTICO Support Pipe Oblongo Plastic | Apoyo Tuberia Oblongo Plastico 6 1603790
225 SAPATA QUADRADA 15x15mm (CINZA) - - 8 1602714
1.1 CAVILHA DE MADEIRA 6X30 Dowel @6 x 30 mm Tarugo @6 x 30 mm 54 1603818
1.16 CAVILHA DE MADEIRA 6X50 Dowel @6 x 50 mm Tarugo @6 x 50 mm 2 000000
2.12 PARAFUSO 4 X 40 CAB. CHATA PHILIPS Screw @4 x 40 mm Tornilo @4 x 40 mm 52 1604937
2.30 | PARAFUSO 4 X 14 CAB. CHATA REBAIXADA PHILIPS Screw @4 x 14 mm Tornilo @4 x 14 mm 209 1602420
K CANTONEIRA 18x18 (ZA) - - 1 1604580
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PASSO 1
STEP 1
PASO 1

PECAS NECESSARIAS

PARTS REQUIRED
PIEZAS NECESSARIAS

INDICE QUANT.

1 1

11 1

FERRAGEM NECESSARIA
HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

INDICE IMAGEM QTDE

1.1 f 8

FERRAMENTAS NECESSARIAS
TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

—

PASSO 2
STEP 2
PASO 2

PECAS NECESSARIAS
PARTS REQUIRED
PIEZAS NECESARIAS

INDICE QUANT.
9 1
10 1
26 6

FERRAGEM NECESSARIA
HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

INDICE IMAGEM QTDE

21 vd 4

172 j 2

225 Q 4

‘\//,Ip

2.30 16

FERRAMENTAS NECESSARIAS
TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

—)

Co—
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PASSO 3

STEP 3
PASO 3
PECAS NECESSARIAS
PARTS REQUIRED
PIEZAS NECESSARIAS @
INDICE QUANT- lado com borda ’
3 1
4 1
26 6

FERRAGEM NECESSARIA
HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

INDICE IMAGEM QTDE

4

172 j 2

1.1

lado com borda

230 | - 16

FERRAMENTAS NECESSARIAS
TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

():% 6

Cor—

PASSO 4
STEP 4
PASO 4

PECAS NECESSARIAS
PARTS REQUIRED
PIEZAS NECESARIAS

INDICE QUANT.
2 1
16 2
18 2

FERRAGEM NECESSARIA
HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

INDICE IMAGEM QTDE

4

172 j 1

1.1 14

230 | U~ 2

FERRAMENTAS NECESSARIAS
TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

——

Co—
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PASSO 5
STEP 5
PASO 5

PECAS NECESSARIAS
PARTS REQUIRED

PIEZAS NECESSARIAS
INDICE QUANT.
5 6
8 12
17 6
26 6

FERRAGEM NECESSARIA
HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

INDICE IMAGEM QTDE

40 w 12

1.1 ‘ 4

‘\//,Ip

2.12 24

‘\//,Ip

2.30 72

FERRAMENTAS NECESSARIAS
TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

—3

Co—

Facear a comyedica com a
lateral de gaveta

PASSO 6
STEP 6
PASO 6

PECAS NECESSARIAS
PARTS REQUIRED
PIEZAS NECESARIAS

INDICE QUANT.
14 1
15 1
19 2

FERRAGEM NECESSARIA
HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

INDICE IMAGEM QTDE

21 / 4

225 Q 4

[t/
2.30 e 8

K @ 4

FERRAMENTAS NECESSARIAS
TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

Co—

—3
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PASSO 7
STEP 7
PASO 7

PECAS NECESSARIAS

PARTS REQUIRED

PIEZAS NECESSARIAS
INDICE QUANT.
1 1

FERRAGEM NECESSARIA

HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

INDICE IMAGEM QTDE
el
1 * 6
Pyl
2.12 T 8

FERRAMENTAS NECESSARIAS

TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

CO—

PASSO 8
STEP 8
PASO 8

PECAS NECESSARIAS
PARTS REQUIRED
PIEZAS NECESARIAS

INDICE | QUANT.
2 1
3 1
4 1

FERRAGEM NECESSARIA

HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

INDICE | IMAGEM | QTDE
s
2 e 6

FERRAMENTAS NECESSARIAS

TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

CO—
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PASSO 9
STEP 9
PASO 9

PECAS NECESSARIAS
PARTS REQUIRED

PIEZAS NECESSARIAS

INDICE QUANT.

11 1

18 2

FERRAGEM NECESSARIA
HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

INDICE IMAGEM QTDE
‘},;w’
1 11
&%
2 -~ 8
41 & 2

FERRAMENTAS NECESSARIAS
TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

Cor—

PASSO 10
STEP 10
PASO 10

PECAS NECESSARIAS
PARTS REQUIRED
PIEZAS NECESARIAS

INDICE QUANT.
10 1
16 1

FERRAGEM NECESSARIA
HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

INDICE IMAGEM QTDE

‘\//,Ip

212

FERRAMENTAS NECESSARIAS
TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

CO—
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PASSO 11
STEP 11
PASO 11

PECAS NECESSARIAS
PARTS REQUIRED

PIEZAS NECESSARIAS
INDICE QUANT.
1 1

FERRAGEM NECESSARIA
HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

INDICE | IMAGEM | QTDE
® =
1 2
&%
2 - 2
[/\JJ‘/Jf
2.12 g 2

FERRAMENTAS NECESSARIAS
TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

CO—

PASSO 12
STEP 12
PASO 12

PECAS NECESSARIAS
PARTS REQUIRED
PIEZAS NECESARIAS

INDICE QUANT.
9 1

16 2

78 4

79 16

FERRAGEM NECESSARIA

HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

INDICE IMAGEM QTDE

212

‘\//,Ip

10

FERRAMENTAS NECESSARIAS

TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

Co—
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PASSO 13
STEP 13
PASO 13

PECAS NECESSARIAS
PARTS REQUIRED

PIEZAS NECESSARIAS
INDICE QUANT.
6 6
29 2
30 3

FERRAGEM NECESSARIA
HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

INDICE IMAGEM QTDE

21 / 130

25 > | 30

FERRAMENTAS NECESSARIAS
TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

Co—

PASSO 14
STEP 14
PASO 14

PECAS NECESSARIAS
PARTS REQUIRED
PIEZAS NECESARIAS

INDICE QUANT.

20 1

FERRAGEM NECESSARIA
HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

INDICE IMAGEM QTDE

2.30 L 14

FERRAMENTAS NECESSARIAS
TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

CO—Q
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PASSO 15
STEP 15
PASO 15

PECAS NECESSARIAS
PARTS REQUIRED

PIEZAS NECESSARIAS
INDICE QUANT.
13 4
25 2
32 1

FERRAGEM NECESSARIA
HARDWARE REQUIRED

HERRAMIENTA NECESSARIA

INDICE IMAGEM QTDE

L

166 16

FERRAMENTAS NECESSARIAS

TOOL REQUIRED

HERRAMIENTA NECESSARIA

—3

PASSO 16
STEP 16
PASO 16

PECAS NECESSARIAS
PARTS REQUIRED
PIEZAS NECESARIAS

INDICE

QUANT.

78

16

FERRAGEM NECESSARIA
HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

FERRAMENTAS NECESSARIAS

TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA
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PASSO 17
STEP 17
PASO 17

PECAS NECESSARIAS
PARTS REQUIRED

PIEZAS NECESSARIAS
INDICE QUANT.
27 1
33 1
210 2

FERRAGEM NECESSARIA
HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

INDICE IMAGEM QTDE

2.30 - 16

FERRAMENTAS NECESSARIAS
TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

Co—

PASSO 18
STEP 18
PASO 18

PECAS NECESSARIAS
PARTS REQUIRED
PIEZAS NECESARIAS

INDICE QUANT.
12 8
28 2
31 2
210 2

FERRAGEM NECESSARIA
HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

INDICE IMAGEM QTDE

156 24

2.30 - 80

FERRAMENTAS NECESSARIAS
TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

C—o—

Sistema de correr
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PASSO 19

STEP 19
PASO 19 Fixar os espelhos conforme medidas citadas abaixo.

PECAS NECESSARIAS
PARTS REQUIRED
PIEZAS NECESSARIAS

FERRAGEM NECESSARIA
HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

FERRAMENTAS NECESSARIAS
TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

PASSO 20
STEP 20
PASO 20

PECAS NECESSARIAS
PARTS REQUIRED
PIEZAS NECESARIAS

FERRAGEM NECESSARIA
HARDWARE REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA

FERRAMENTAS NECESSARIAS
TOOL REQUIRED
HERRAMIENTA NECESSARIA
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