BANCADA DE ESTUDO PAIXAO

LISTA DE PECAS / Pieces List / Lista de Piezas

SEQ. | REF. DESCRICAO DESCRIPTION DESCRIPCION MAT.PRIMA | COMP. | LARG. | ESP. QTD.
1 11691 | LATERAL ESQUERDA LEFT SIDE LATERAL IZQUIERDO | MDP 1200 150 15 1
2 11692 | MACHO FEMEA MAIOR | Platter Plato MDP 1466 88 15 1
3 11693 | CHAPEU HAT SOMBRERO MDP 1500 150 15 1
4 11694 | DIVISORIA MAIOR Smaller partition Particion mas pequefia | MDP 765 135 15 1
5 11695 | PRATELEIRA MAIOR larger shelf estante mas grande MDP 1466 150 15 1
6 11696 | LATERAL DIREITA Right side Lado derecho MDP 1200 150 15 1
7 11697 | DIVISORIA MENOR Smaller partition Particién mas pequena | MDP 420 150 15 1
8 11698 | BASE BASE BASE MDP 1500 150 15 1
9 11699 | PAINEL INFERIOR Bottom panel Panel inferior MDP 1040 382 15 1
10 11700 | PAINEL SUPERIOR Top panel Panel superior MDP 1040 382 15 1
1 11701 | PAINEL DIREITO Right panel Panel derecho MDP 765 411 15 1
12 11702 | FUNDO Background Fondo HDF 1496 450 3 1
13 11703 | PRATELEIRA Shelf Estante MDP 1040 118 15 1
14 11704 | PORTA Door Puerta MDP 1050 430 15 1
15 11705 | MACHO FEMEA MENOR | TRAVERSE SMALLER | TRAVESA MENOR MDP 1346 88 15 1
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Vista Superior / Upper View / Vista Superior

Vista Frontal / Front View / Vista Frontal
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Dimensao do Produto: (LXAxP) 1500 X 1230 X 168

Separe las piezas y accesorios de manera organizada

Forrar o chdo com o papel&o das embalagens.
Cover the floor with the cardboard
Cubra el suelo con la embalaje de cartén

e
E necessario 01 pessoa para montar o produto
Itis necessary one person to assembly
Es necesario una persona para asamblar
O produto deve ser a montado por um profissional qualificado
The product must be assembly by a professional
El producto debe ser assemblado por un professinal calificado
Ferramentas necessarias ﬁ il% %

(nSo fornecidas)
Not include tools / No herramientas
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INSTRUCAO MONTAGEM PRODUTO CUIDADO PARA CONSERVACAQ E LIMPEZA DO MOVEL
Intructions to Assembly / Instrucciones de monftaje Care to conservation and clean / Cuidados de limpieza
)
Separe as pegas e acessérios de maneira organizada 0 peso maximo de carga informado refere-se a objetos distribuido
Separate parts and accesseries in way organized \\ de maneira uniforme saobre toda area de contato da pe¢a
\ Set maximum weight load refers to objects distributed
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uniformly over the entire contact area of the workpiece.
Conjunto de carga maxima de peso se refiere a objetos distribuides
uniformemente sobre toda el drea de contacto de (a pieza de trabajo.

N3o molhar o mével e nSo expor em lugar Uimido
Do not wet the mobile and do not expose in a wet place
No moje el producto y no exponer en un lugar hiimedo

N3o expor o mdvel priximo de fontes de calor.

Do not expose the mobile near heat sources
no exponga cercano de fuentes de calor

D«\ N&o usar produtos abrasivos.
- Do not use abrasive products.
No utilice productos abrasivos.
/ Limpe com flanela limpa e seca.
Clean with dry cloth
Limpieza con un pafia limpio y seco
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PARAFUSO 3.5 X 25 PHILIPS 3 UNID
Screw 3.5 X 25/ Tornillo 3.5 X 25

S

Screw 4 X 14 / Tornillo 4 X 14
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LISTA DE ACESSORIOS E FERRAGEM / ACCESSORIES AND HARDWARE / ACCESORIOS Y EQUIPOS
PARAFUSO MINIFIX ZAMAC 2 UNID PARAFUSO 3.5 X 12 CHATA PHILIPS 16 UNID
minifix screw /tornillo minifix T Srum Hambor mina N0 | Screw 3.5 X 12/ Tornillo 3.5 X 12
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PARAFUSO 4 X 14 CHATA PHILIPS 06 UNID
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PARAFUSO 4.5 X 45 CHATA PHILIPS 34 UNID
Screw 4.5 X 45/ Tornillo 4.5 X 45

CHAPA UNIAO 04 UNID
Union Plate / Placa de Unién
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BUCHA 0.8mm PARA PAREDE 04 UNID GALGO E DOBRADICA 35mm 3 UNID
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PARAFUSO DE UNIAO 10 UNID

PREGO 10X10 C/ CABECA 28 UNID Union Screw / Tornillo de Unién

wall bushing / pared chock and hinge / calzado y bisagra Nail/ Clavo
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TAPA FURO GIROFIX 06 UNID [PISTAO A GAS 02 UNID PARAFUSO 4.5 X 60 CHATA PHILIPS4 UNID  TAMPA PASSA FIO 01 UNID
Hole Slap / Golpe del agujero GAS Piston / Piston del gas| Screw 4.5 X 60 / Tornillo 4.5 X 60 Wire Pass Cover / Cubierta del paso del alambre|
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SUPORTE PRATELEIRA 08 UNID
Shelf Bracket / Soporte del estante




01° PASSO [FIXAR PECAS 2 E 3 NAPECA1

02° PASSO FIXAR PECA 4 NAPECA 3, FIXAR PECA 5 NAS PECAS 4 E 1

01° STEP

Fix Parts 2 and 3 in part 1

02° STEP

Securing Part 4 in Part 3, attaching Part 5 to parts 4 and 1

01° PASO

Fije las partes 2y 3 en la parte 1 02° PASO Fijar la parte 4 en la parte 3, adjuntando la parte 5 a las partes 4 y 1
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03° PASSO |FIXAR PECA 6 NAS PECAS 3 E 7, FIXAR PECA7 NAPECA5

04° PASSO FIXAR PECA 8 NAS PECAS 1,6 E7

03° STEP |Securing Part 6 in parts 3 and 7, fix part 7 in Part 5 04° STEP [Fix Part8in parts 1,6 and 7
03° PASO [Fijar la parte 6 en las partes 3 y 7, fije la parte 7 en la parte 5 04° PASO (Fije la parte 8 en las partes 1,6y 7
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05° PASSCOFIXAR PECAS 9 E 10 NAS PECAS 1 E 4

06° PASSCOFIXAR PECA 11 NAS PECAS 3E 5

05° STEP

Fix Parts 9 and 10 in parts 1 and 4

06° STEP

Fix part 11 in parts 3 and 5

05° PASO

Fijar las partes 9y 10 en las partes 1y 4

06° PASO

Fije la parte 11 en las partes 3y 5




07° PASSCFIXAR PECA 12 UTILIZANDO O ACESSORIO K 08° PASSOFIXAR ACESSORIOS S NAS PEGAS 1, POSICIONAR PEGA 13 SOBRE OS ACESSORIOS P
07° STEP |Fix part 12 using the accessory K 08° STEP (fix accessories s In parts 1, position Part 13 on the accessories P
07° PASO Fije la parte 12 usando el accesorio K 08° PASO [Fijar de los accesorios s en las piezas 1, coloque la parte 13 en los accesorios P
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09° PASSOFIXAR PECA 14 UTILIZANDO OS ACESSORIOS I, M 10° PASSCOFIXAR PECA 15 NA PAREDE UTILIZANDO OS ACESSORIOS N, H
09° STEP [Fix part 14 using the accessories |, M 10° STEP [Fix Part 15 on the wall using the accessories N, H
09° PASO |Fije la parte 14 usando los accesorios |, M 10° PASO fFije la parte 15 en la pared usando los accesorios N, H
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11° PASSOASPECTO FINAL DO PRODUTO 12° PASSO"
11° STEP |FINAL aspect of the product 12° STEP|”
11° PASO |Aspecto final del producto 12° PASO [






