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1 INFORMAGCOES SOBRE SEGURANCA

1.1 ADVERTENCIAS GERAIS

SUA MAQUINA DEVERA SER USADA EXCLUSIVAMENTE PARA TRITURAR E MOER CARNES.

A MAQUINA DEVERA SER UTILIZADA POR PESSOAL INSTRUIDO CONHECEDOR DAS NORMAS DE
USO E DE SEGURANCA, DESCRITAS NESTE MANUAL.

ESTE APARELHO NAO SE DESTINA A UTILIZAGAO POR PESSOAS (INCLUSIVE CRIANGAS) COM
CAPACIDADES FiSICAS, SENSORIAIS OU MENTAIS REDUZIDAS, OU POR PESSOAS COM FALTA DE
EXPERIENCIA E CONHECIMENTO, A MENOS QUE TENHAM RECEBIDO INSTRUGCOES REFERENTES
A UTILIZACAO DO APARELHO OU ESTEJAM SOB A SUPERVISAO DE UMA PESSOA RESPONSAVEL
PELA SUA SEGURANCA.

RECOMENDA-SE QUE AS CRIANCAS SEJAM VIGIADAS PARA ASSEGURAR QUE ELAS NAO
ESTEJAM BRINCANDO COM O APARELHO.

NO CASO DE ALTERNANCIA DO PESSOAL QUE TRABALHARA COM A MAQUINA, O NOVO
OPERADOR DEVERA SER INSTRUIDO SOBRE AS NORMAS E O FUNCIONAMENTO DA MESMA.

O OPERADOR DEVERA USAR OS EPI's ADEQUADOS (EQUIPAMENTOS DE PROTECAO
INDIVIDUAL). COMO POR EXEMPLO: USAR TOCA NOS CABELOS EVITANDO QUE OS MESMOS
TRANQUEM NAS PARTES MOVEIS DA MAQUINA.

O OPERADOR DEVERA ESTAR SEMPRE ATENTO PARA SITUACOES QUE PODEM CAUSAR RISCOS
DE ACIDENTES E EVITA-LAS. COMO POR EXEMPLO, TRABALHAR COM MANGAS DE UNIFORMES
FOLGADAS ONDE AS MESMAS PODERAO TRANCAR NAS PARTES MOVEIS CAUSANDO
ACIDENTES.

APOS SER REALIZADA A LEITURA E ESCLARECIDAS TODAS AS DUVIDAS, ESTE MANUAL DEVERA
SER GUARDADO COM CUIDADO EM LOCAL DE FACIL ACESSO, CONHECIDO POR TODAS AS
PESSOAS QUE IRAO OPERAR A MAQUINA E COLOCADO A DISPOSICAO DE PESSOAS QUE
REALIZARAO MANUTENGCAO PARA EVENTUAIS CONSULTAS. SEMPRE QUE SURGIR QUALQUER
DUVIDA NAO EXITE EM CONSULTAR O MANUAL, NAO OPERE DE FORMA ALGUMA COM DUVIDAS.
NA INSTALAGAO E IMPRESCINDIVEL COLOCAR ESTE MANUAL A DISPOSIGAO DOS
PROFISSIONAIS QUE REALIZARAO A MESMA.

NUNCA COLOQUE AS MAOS, DEDOS OU OBJETOS DENTRO DA BOCA DA MAQUINA PARA
EMPURAR A CARNE. USE O SOQUETE QUE ACOMPANHA A MAQUINA QUE E ESPECIFICO PARA
ESTA FUNCAO.

ANTES DE COMECAR A LIMPEZA E QUALQUER TIPO DE MANUTENGCAO, E IMPRESCINDIVEL
DESCONECTAR A MAQUINA DA REDE DE ALIMENTACAO ELETRICA.

CONTROLAR PERIODICAMENTE O ESTADO DOS CABOS E DAS PARTES ELETRICAS.

ATENGAO: NAO EFETUAR PESSOALMENTE REPARACOES, DIRIGIR-SE A ASSISTENCIA TECNICA
AUTORIZADA PELO FABRICANTE. AO SUBSTITUIR PECAS DE SUA MAQUINA, USE SOMENTE PECAS
ORIGINAIS.

1.2 SEGURANCA MECANICA

AS MAQUINAS DESCRITAS NESTE MANUAL ATENDEM AO REGULAMENTO CONTRA RISCO DO TIPO
MECANICO. FORAM OBSERVADOS REQUISITOS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-12 E INMETRO.

NA POSICAO NORMAL DE UTILIZAGAO DA MAQUINA, HA A IMPOSSIBILIDADE DE ACESSO COM AS
MAOS AS PARTES ELETRICAS OU EM MOVIMENTO. ESTA SEGURANGA SE OBTEM COM:

1. GABINETE QUE PROTEGE TODO O MOTOR, EVITANDO CONTATO COM AGUA, POEIRA E
OUTROS MATERIAIS (ITEM A IMG.1 - ANEXO):

2. ACOMPANHAMENTO DE SOQUETE EMPURRADOR, USADO PARA EMPURRAR A CARNE (ITEM
B IMG.1 - ANEXO);

3. BANDEJA COM ORIFICIO DE ENTRADA DA CARNE COM O DIAMETRO DE ABERTURA
REDUZIDO, GARANTINDO DISTANCIAS DE SEGURANCA E EVITANDO QUE O OPERADOR
TENHA ACESSO AS PARTES MOVEIS DA BOCA (COMO AO CARACOL SEM FIM) (ITEM C IMG.1 -
ANEXO).




ATENCAO! SEMPRE QUE FOR REMOVIDO ALGUM ITEM REFERIDO A SEGURANGCA DA MAQUINA
(COMO POR EXEMPLO, AO FAZER LIMPEZA OU MANUTENGCAO) REPONHA EM SEU DEVIDO
LUGAR E CONFIRME SE ESTAO REALIZANDO SUA FUNGCAO CORRETAMENTE.

1.3 SEGURANCA ELETRICA

e CONTROLAR PERIODICAMENTE O ESTADO DOS CABOS E DAS PARTES ELETRICAS.

e PARA ESTIPULAR OS COMPONENTES DE SEGURANGCA CONTRA RISCOS ELETRICOS, FORAM
OBSERVADOS OS REQUISITOS DAS NORMAS DE SEGURANGA. DADO O PERFEITO ISOLAMENTO
DE TODAS AS PARTES ELETRICAS E A OTIMA RESISTENCIA DE TODOS OS MATERIAIS
EMPREGADOS, A MAQUINA ESTA APTA A REALIZAR OS TRABALHOS A QUE SE PROPOE.

ALEM DISTO, DEVIDO A RISCOS CAUSADOS POR FALHAS E/OU DEFEITOS ENVOLVENDO
ELETRICIDADE, A SEGURANGA DA MAQUINA SE OBTEM COM:

1. SISTEMA DE SEGURANGCA QUE IMPEDE O REINICIO AUTOMATICO DA MAQUINA QUANDO
RESTABELECIDA A ENERGIA APOS UMA DESCONEXAO TEMPORARIA (QUEDA DE ENERGIA OU
DESCONECCAO E POSTERIOR CONEXAO DO PLUGUE DA TOMADA, POR EXEMPLO). ESTE
SISTEMA DE SEGURANGA GARANTE TAMBEM QUE A MAQUINA SO LIGUE COM A BANDEJA (QUE
SERVE SE PROTEGAO) MONTADA EM SEU DEVIDO LUGAR, GARANTINDO ASSIM A SEGURANCA
DO OPERADOR.

ATENCAO! SEMPRE QUE FOR REMOVIDO ALGUM iTEM REFERIDO A SEGURANGCA DA MAQUINA
(COMO POR EXEMPLO, AO FAZER LIMPEZA OU MANUTENGCAO) REPONHA EM SEU DEVIDO
LUGAR E CONFIRME SE ESTAO REALIZANDO SUA FUNGCAO CORRETAMENTE.

2 CARACTERISTICAS TECNICAS

e O GABINETE (ITEM A IMG.1 - ANEXO) E CONFECCIONADO EM AGO INOXIDAVEL 430, QUE TEM
RESISTENCIA A CORROSAO SUPERIOR A DOS OUTROS ACOS. RESISTE AO ATAQUE DE
DIVERSOS AGENTES CORROSIVOS.

e A BANDEJA (ITEM D IMG.1 - ANEXO) E CONFECCIONADA EM ACO INOXIDAVEL 430.

2.1 DADOS TECNICOS

MEDIDAS .
vop. | EDADAS | PESO | CORRENTE TENSAO | DISCOS | PROD. | | BRIFICANTE
el B (A) V) (mm) | (Kg/h)

PCL.10 | 26x43x63 | 305 15/6.,5 127/220 5-8 150 SAE 140
(200 ml)
PCL22 | 26x45x69 | 37 17.5/6.5 127/220 5-8 200 SAE 140
(250 ml)
PCL.98 21/10 (MF) | MF 127 OU 220 _ SAE 140
MF - TF * | 37X45x78 | 89 | g 4n7(TF) | TF2200U380 | 28 400 (400 ml)
PCL10 | 26x43x67 | 365 15/6.,5 127/220 5-8 150 SAE 140
(200 ml)
PCI22 | 26x46x71 | 425 17.5/6.5 127/220 5-8 200 SAE 140
(250 ml)
PCI.98 MF 66,5 | 21/10 (MF) | MF 127 OU 220 _ SAE 140
MF - TF * | 396181 | e o5 | 64/37 (TF) | TF2200U380 | 28 400 (400 ml)

* MF = MONOFASICO OU TF = TRIFASICO

NiVEL DE RUIDO: 88 dB



ATENCAO: AS CARACTERISTICAS, MODELO, NUMERO DE SERIE E TENSAO ELETRICA DA MAQUINA
FORAM INDICADAS NA PLACA DE IDENTIFICACAO COLADA NA PARTE TRASEIRA DA MESMA.
ANTES DA INSTALAGAO, VERIFICAR SE A TENSAO ELETRICA DA MAQUINA ESTA DE ACORDO COM
A DA REDE ELETRICA. VERIFICAR IMG. 5 EM ANEXO, CAMPO 3 DA LEGENDA.

2.2 FORNECIMENTO E ELIMINACAO DAS EMBALAGENS DA MAQUINA

A MAQUINA FOI EMBALADA NUMA CAIXA DE MADEIRA PARA GARANTIR A PERFEITA INTEGRIDADE
DA MESMA DURANTE O TRANSPORTE E ESTA ACOMPANHADA DOS SEGUINTES DOCUMENTOS:
e MANUAL DE INSTALACAO, USO E MANUTENGCAO;

OS COMPONENTES DA EMBALAGEM (PAPEIS, MADEIRA ETC) SAO PRODUTOS ASSIMILAVEIS AOS
RESIDUOS SOLIDOS URBANOS E PODEM SER ELIMINADOS SEM DIFICULDADE. NO CASO EM QUE A
MAQUINA SEJA INSTALADA EM PAISES ONDE EXISTEM NORMAS DIFERENTES, ELIMINAR AS
EMBALAGENS SEGUNDO AS NORMAS VIGENTES. REALIZE A ELIMINAGAO CORRETA DO PRODUTO
AJUDANDO A PROTEGER O MEIO AMBIENTE. PARA OBTER MAIORES INFORMAGCOES SOBRE A
RECICLAGEM DO MESMO, ENTRE EM CONTATO COM AS AUTORIDADES LOCAIS COMPETENTES,
COM OS SERVICOS DE RECOLHIMENTO DE LIXO OU COM O ESTABELECIMENTO ONDE ADQUIRIU O
PRODUTO.

3 INSTALACAO

3.1 DISPOSICAO DA MAQUINA

A CONEXAO COM A REDE ELETRICA E A DISPOSIGAO PARA O FUNCIONAMENTO DEVEM SER
REALIZADOS POR PROFISSIONAL QUALIFICADO.

NA INSTALAQAQ E IMPRESCINDIVEL COLOCAR ESTE MANUAL A DISPOSIGAO DOS PROFISSIONAIS
QUE REALIZARAO A MESMA.

ATENCAO: A INSTALACAO E O LOCAL ONDE SERA DISPOSTA A MAQUINA DEVEM CUMPRIR AS
NORMAS DE PREVENCAO DE RISCOS NO TRABALHO E SEGURANCA NO TRABALHO EM MAQUINAS
E EQUIPAMENTOS (NORMA REGULAMENTADORA NR-12).

O FABRICANTE NAO SE RESPONSABILIZA POR POSSIVEIS DANOS DIRETOS OU INDIRETOS
CAUSADOS PELO NAO CUMPRIMENTO DAS DITAS NORMAS.

DEVE-SE POSICIONAR O APARELHO SOBRE UMA SUPERFICIE DE APOIO SUFICIENTEMENTE AMPLA,

BEM NIVELADA, SECA E ESTAVEL, LONGE DE FONTES DE CALOR E DE TORNEIRAS DE AGUA E A
UMA ALTURA MEDIA 80 CM.

3.2 CONEXAO ELETRICA

OS PICADORES DE CARNE SAO,FORNECIDOS COM UM CABO DE ALIMENTAQAO PARA SER
CONECTADO A UMA TOMADA ELETRICA. SE O CABO DE ALIMENTAGAO ESTIVER DANIFICADO,
ELE DEVERA SER SUBSTITUIDO POR UM CABO NOVO. A TROCA DEVE SER REALIZADA PELO
FABRICANTE, AGENTE AUTORIZADO OU PESSOA QUALIFICADA, A FIM DE EVITAR RISCOS.

OS MODELOS DE PICADORES MONOFASIQOS PCL.10 / PCL.22 / PCL.10 / PCl.22 (MF), SAO
FORNECIDOS COM CABOS DE ALIMENTAGCAO COM PLUGUES ESTAMPADOS DO TIPO 2P+T (2
POLOS + TERRA), SEGUINDO REGULAMENTO VIGENTE. ESTES PLUGUES POSSUEM 3 PINOS
REDONDOS, EXISTINDO LOGO ABAIXO DE CADA PINO, UMA MARCACAO CORRESPONDENTE DE
CADA UM (FASE, TERRA E NEUTRO). E OBRIGATORIO REALIZAR UMA BOA CONEXAOQO DE TERRA,
SEGUINDO REGULAMENTO VIGENTE.




OS MODELOS DE PICADORES MONOFASICOS PCL.98 / PCI.98 (MF), SAO FORNECIDOS COM
CABOS DE ALIMENTACAO COM PLUGUES INDUSTRIAIS DO TIPO 2P+T (2 POLOS + TERRA),
SEGUINDO REGULAMENTO VIGENTE. OS PICADORES 98 (MF) DE 127 V SAO FORNECIDOS COM
PLUGUE INDUSTRIAL QUE SUPORTA ATE 32 A, ENQUANTO OS PICADORES 98 (MF) DE 220 V
POSSUEM PLUGUE INDUSTRIAL QUE SUPORTA ATE 16 A.

NESTE TIPO DE CONEXAO, O PLUGUE POSSUI 3 PINOS REDONDOS, SENDO O DE DIAMETRO
MAIOR O PINO DE ATERRAMENTO (PINO TERRA). E OBRIGATORIO CONECTAR TODOS OS

POLOS DE LIGAGAO ANTES DE LIGAR O APARELHO, ASSIM COMO TAMBEM E OBRIGATORIO
REALIZAR UMA BOA CONEXAO DE TERRA, SEGUNDO O REGULAMENTO VIGENTE.

DETALHE DO PLUGUE INDUSTRIAL TIPO 2P+T (2 POLOS + TERRA):

Q [ FasEs | NEUTRO | TERRA
D
_}7

2P+T
(2 POLOS + TERRA)

OBSERVACAOQ: A REDE DE ALIMENTAGAO DOS PICADORES PCL/PCI.98 (MF) DE 127V,
REQUEREM UM DISJUNTOR DE 25 A; PICADORES PCL/PCI1.98 (MF) DE 220V, REQUEREM UM
DISJUNTOR DE 16 A.

JA OS MODELOS DE PICADORES TRIFASICOS PCL.98 / PCI.98 (TF), SAO FORNECIDOS COM
CABOS DE ALIMENTACAO COM PLUGUES INDUSTRIAIS DO TIPO 3P+T (3 POLOS + TERRA) PARA
220V E DO TIPO 3P+N+T (3 POLOS+NEUTRO+TERRA) PARA 380V, SEGUINDO REGULAMENTO
VIGENTE. OS PICADORES 98 (TF) DE 127 V SAO FORNECIDOS COM PLUGUE INDUSTRIAL QUE
SUPORTA ATE 32 A, ENQUANTO OS PICADORES 98 (TF) DE 220 V POSSUEM PLUGUE
INDUSTRIAL QUE SUPORTA ATE 16 A.

NESTE TIPO DE CONEXAO, O PLUGUE POSSUI PINOS REDONDOS, SENDO O DE DIAMETRO
MAIOR O PINO DE ATERRAMENTO (PINO TERRA). E OBRIGATORIO CONECTAR TODOS OS
POLOS DE LIGAGCAO ANTES DE LIGAR O APARELHO, ASSIM COMO TAMBEM E OBRIGATORIO
REALIZAR UMA BOA CONEXAO DE TERRA, SEGUNDO O REGULAMENTO VIGENTE.



DETALHE DOS PLUGUES INDUSTRIAIS TIPO 3P+T (3 POLOS + TERRA) E 3P+N+T (3
POLOS+NEUTRO+TERRA):

(PLUGUES 3P+T)

(3 POLOS + TERRA)

(PLUGUES 3P+N+T)

R1 52 T3

3P+N+T

(3 POLOS + NEUTRO + TERRA)

NO CASO DA NECESSIDADE DE ALGUMA MANUTENGAO NO CABO DE ALIMENTAGAO E/OU DO
PLUGUE DE ALIMENTACAO DO APARELHO, ESTE PROCEDIMENTO DEVE SER EXECUTADO POR
AGENTE AUTORIZADO OU PESSOA QUALIFICADA.

PARA MAIORES DETALHES DO RESTANTE DA PARTE ELETRICA DO APARELHO, CONSULTE O
ESQUEMA ELETRICO NOS ANEXOS DO MANUAL.

E OBRIGATORIO REALIZAR UMA BOA CONEXAO DE TERRA SEGUNDO O REGULAMENTO VIGENTE
(IMG.5 - ANEXO). ALEM DISTO, ESTAS MAQUINAS SAO FORNECIDAS COM TERMINAL DE
ATERRAMENTO EQUIPOTENCIAL (IMG. 7 - ANEXO).

ATERRAMENTO QUE E PREVISTO NA REDE ELETRICA, ELE DEVE SER LIGADO A UMA BARRA DE
TERMINAIS DE ATERRAMENTO, INDEPENDENTE DA LIGACAO A REDE ELETRICA, SENDO QUE OS]
DEMAIS PRODUTOS QUE POSSUAM PARTES METALICAS ACESSIVEIS, E QUE SEJAM|
ESTACIONARIOS, TAMBEM DEVEM SER LIGADOS A ESTE BARRAMENTO BEM COMO A PROPRIA BANCADA
DE SERVICOS, CASO ESTA SEJA DE MATERIAL METALICO. DESTE MODO TODOS ESTES PRODUTOS|
FESTARAO SOB UM MESMO POTENCIAL ELETRICO EVITANDO CORRENTES DE FUGA INDESEJAVEIS.

! O BORNE IDENTIFICADO PELA FIGURA AO LADO E UMA PROTECAO ADICIONAL AO




A EMPRESA FABRICANTE SE EXIME DE TODA A RESPONSABILIDADE POR POSSIVEIS DANOS
DIRETOS OU INDIRETOS NO CASO DE NAO SEREM RESPEITADAS AS NORMAS E INSTRUGOES
APRESENTADAS.

AS MAQUINAS PCI.10/22 E PCL.10/22 SAO BIVOLT, OU SEJA, PODEM ATUAR TANTO EM 127V COMO
EM 220V. PARA ISSO, BASTA MUDAR A TENSAO NA CHAVE SELETORA DE TENSAO QUE SE
ENCONTRA ATRAS DA MAQUINA (ITEM E IMG.1 - ANEXO). PARA MAIORES INFORMAGOES DA CHAVE
SELETORA CONSULTE O ITEM 4.2 DESTE MANUAL.

JA AS MAQUINAS PCI.98 E PCL.98 NAO DISPOEM DE CHAVE SELETORA DE TENSAO. SE TIVER
DIVERGENCIA DE TENSOES ENTRE A MAQUINA E A REDE DE ALIMENTACAO, PODE-SE REALIZAR A
ALTERAGCAO DE TENSAO DIRETAMENTE NO MOTOR (ALTERANDO A LIGAGAO DO MOTOR), POREM
DEVE SER FEITO POR PROFISSIONAL CAPACITADO, O QUAL PODE CONSULTAR O ESQUEMA DE
LIGACAO (LIGAGAO DO MOTOR PCL/PCI.98 127/220V MONOFASICO 220/380V TRIFASICO — ANEXO).

ATENCAO! ANTES DE LIGAR SUA MAQUINA, SEMPRE VERIFIQUE SE A TENSAO DE ALIMENTAGCAO
DA REDE E A MESMA QUE A TENSAO DA MAQUINA. SE NAO FOR A MESMA, PROCEDA COM A
ALTERAGCAO DA TENSAO NO EQUIPAMENTO CONFORME INSTRUIDO A POUCO, ATENTANDO AO
MODELO DE SUA MAQUINA.

3.3 MEDIDAS DE SEGURANCA E INSTRUCAO AO USUARIO

O PROFISSIONAL QUE EFETUA A VENDA DA MAQUINA DEVERA INSTRUIR O USUARIO SOBRE O
CORRETO FUNCIONAMENTO DA MESMA E DEVERA ENTREGAR-LHE ESTE MANUAL DE INSTRUGOES.
O USUARIO DEVERA SER INFORMADO DE POSSIVEIS MEDIDAS DE SEGURANGCA, E DEVERA
RESPEITA-LAS, COMO TAMBEM TODAS AS MEDIDAS DESCRITAS NESTE MANUAL.

4 USO DA MAQUINA

4.1 UTILIDADE

SUA MAQUINA DEVERA SER USADA EXCLUSIVAMENTE PARA TRITURAR E MOER CARNES.

4.2COMANDOS

OS PICADORES SAO COMPOSTOS POR CHAVE GERAL (INTERRUPTOR - ITEM A IMG.2), BOTAO DE
EMERGENCIA (ITEM B IMG.2), BOTAO DE REARME (ITEM C IMG.2), BOTAO DE LIGA-DESLIGA (ITEM D
IMG.2). POSICIONADO EM FRENTE DA MAQUINA, TODOS ESTES BOTOES ESTAO NA LATERAL
ESQUERDA DA MAQUINA.

APENAS OS MODELOS DE PICADORES PCI.10/PCL.10/PCIl.22/PCL.22 POSSUEM CHAVE SELETORA DE
TENSAO (ITEM E IMG.1). A CHAVE SELETORA DE TENSAO SE ENCONTRA AO LADO DO CORDAO DE
ALIMENTACAO, NA PARTE DE TRAS DA MAQUINA.

AO LADO DIREITO DOS PICADORES SE ENCONTRA O MANIPULO DE FIXAGAO DA BOCA (ITEM B
IMG.3). AO POSICIONAR A BOCA NA POSIGAO ADEQUADA, DEVE-SE APERTAR BEM O MANIPULO.

ATENCAO! NUNCA INTRODUZA OBJETOS (COMO FACAS, COLHERES, ETC.) DENTRO DA BOCA QUE
NAO SEJA O SOQUETE. ISSO PODE DANIFICAR A MAQUINA E CAUSAR ACIDENTES.




VIDE DESCRITIVO DE CADA COMANDO:

1. CHAVE SELETORA DE TENSAO — USADA PARA SELECIONAR A TENSAO DE ALIMENTAGAO DA
MAQUINA (127 V OU 220 V). O VALOR DE TENSAO QUE APARECE NA CHAVE SELETORA E A TENSAO
QUE A MAQUINA ESTA CONFIGURADA PARA RECEBER DA LINHA DE ALIMENTACAO. (APLICAVEL
APENAS PARA MODELOS PCI/PCL.10/22).

2. CHAVE GERAL (INTERRUPTOR) DA MAQUINA — DISPOSITIVO UTILIZADO PARA, DE FORMA
SEGURA, ATIVAR E DESATIVAR O FORNECIMENTO DE ENERGIA ELETRICA PARA A MAQUINA. NA
POSICAO “1” ATIVA, NA POSICAO “0” DESATIVA FORNECIMENTO DE ENERGIA. (APLICAVEL EM
TODOS OS MODELOS DE PICADORES).

3. BOTAO LIGA-DESLIGA — USADO PARA LIGAR E DESLIGAR A MAQUINA. NA POSICAO “1” LIGA, NA
POSICAO “0” DESLIGA. (APLICAVEL EM TODOS OS MODELOS DE PICADORES).

4. BOTAO DE EMERGENCIA — DEVE SER ACIONADO NO CASO DA NECESSIDADE DE PARADA DA
MAQUINA, DEVIDO ALGUMA EMERGENCIA. PARA ACIONAR O BOTAO BASTA APERTA-LO E PARA
DESARMAR, GIRAR BOTAO SENTIDO HORARIO (CONFORME SETAS INDICATIVAS EXISTENTES NO
BOTAO). (APLICAVEL EM TODOS OS MODELOS DE PICADORES).

5. BOTAO DE REARME - DEVE SER ACIONADO PARA REARMAR A MAQUINA, APOS QUEDA DE
ENERGIA E/OU APOS ACIONADO BOTAO DE EMERGENCIA. NESTE ULTIMO CASO, PARA
POSSIBILITAR O REARME DA MAQUINA, PRIMEIRO DEVE-SE DESARMAR BOTAO DE EMERGENCIA E
APOS APERTAR BOTAO REARME. (APLICAVEL EM TODOS OS MODELOS DE PICADORES).

4.3PROCEDIMENTO DE OPERACAO

19 TENDO VERIFICADO SE O BOCAL ESTA CORRETAMENTE ACOPLADO E FIRMEMENTE TRAVADO
PELO MANIPULO (ITEM B IMG.3 — ANEXO), SE O CARACOL SEM FIM ESTA GIRANDO NO SENTIDO DE
GIRO CORRETO (INSTRUGOES A SEGUIR) E SE A TENSAO DA MAQUINA NA CHAVE SELETORA ESTA
DE ACORDO COM A REDE ELETRICA, PODE-SE OPERAR A MAQUINA.

ATENCAO! VERIFIQUE O SENTIDO DE ROTAGCAO DO CARACOL SEM FIM. PARA ISSO, POSICIONE-SE
EM FRENTE DA MAQUINA: O CARACOL SEM FIM DEVE ESTAR GIRANDO NO SENTIDO ANTI-
HORARIO, CONFORME ILUSTRAGAO NA IMG.3.

E MUITO IMPORTANTE, ANTES DE OPERAR SEU PICADOR, VERIFICAR O SENTIDO DE GIRO DO
CARACOL SEM FIM. O ACIONAMENTO DA MAQUINA COM SENTIDO ERRADO PODE VIR A TRAVAR O
CARACOL SEM FIM, A FACA CRUZETA E O DISCO DE CORTE, DANIFICANDO ESTES COMPONENTES,
ALEM DE PODER GERAR A QUEIMA DO MOTOR (SE MANTIDA A MAQUINA LIGADA COM OS
COMPONENTES TRAVADOS).

IMPORTANTE! NO CASO DO PICADOR PCL98 E PCL.98, VERIFICAR SE A TENSAO INDICADA NA
ETIQUETA DE IDENTIFICAGAO, ATRAS DA MAQUINA (IMG. 6 — ANEXO) , ESTA DE ACORDO COM A DA
REDE ELETRICA, POIS, O ESTES MODELOS DE PICADORES NAO DISPOE DE CHAVE SELETORA DE
TENSAO. SE NAO FOR A MESMA TENSAO, CONTATE PROFISSIONAL QUALIFICADO PARA REALIZAR A
TROCA DE TENSAO NA MAQUINA (ALTERANDO A LIGAGAO DO MOTOR).

2°) DE POSSE DE PEDACOS DE CARNE PRE CORTADOS, DEPOSITE-OS SOBRE A BANDEJA; LIGUE A
CHAVE GERAL, ACIONE O BOTAO LIGA-DESLIGA (NA POSICAO “1” — LIGAR) E EMPURRE OS PEDAGOS
DE CARNE PARA DENTRO DA BOCA USANDO O SOQUETE. PARA FACILITAR O PROCESSO, FACA
PRESSAO COM O SOQUETE SOBRE A CARNE CONTRA O CARACOL SEM FIM.

OBSERVAGAO: SE LIGADA A CHAVE GERAL E ACIONADO O BOTAO LIGA-DESLIGA E SUA MAQUINA
NAO LIGA, CERTIFIQUE-SE DE QUE:



e A BANDEJA ESTEJA DEVIDAMENTE MONTADA EM SEU LUGAR. DEVIDO AO SISTEMA DE
SEGURANCA EXISTENTE, A MAQUINA NAO IRA LIGAR ENQUANTO ESTE REQUISITO NAO
ESTIVER ATENDIDO;

e O BOTAO DE EMERGENCIA NAO PODE ESTAR ACIONADO. PARA DESARMA-LO, GIRE O
BOTAO SENTIDO HORARIO (CONFORME SETAS INDICATIVAS EXISTENTES NO BOTAO), E EM
SEGUIDA, APERTE O BOTAO “REARME”. APOS ISTO, APERTE O BOTAO LIGA-DESLIGA NA
POSICAO “1” (LIGAR), E SUA MAQUINA ESTARA DISPONIVEL PARA USO.

PARA A MONTAGEM E DESMONTAGEM DA BOCA, DEVE-SE SEGUIR A ORDEM DE ACORDO COM A
IMG.4 — ANEXO.

DESMONTAGEM: DESENROSQUE A PORCA F, RETIRE O DISCO DE CORTE E, A FACA CRUZETAD, O
CARACOL SEM FIM C, A ARRUELA B E POR ULTIMO A BOCA A. PARA ISSO, DESENROSQUE O
MANIPULO B DA IMG.3. COM O MANIPULO SOLTO, DE LEVE BATIDAS NO TOPO DA BOCA, PARA
ESQUERDA E PARA DIREITA, ATE ELA AFROUXAR. OU ENTAO, INTRODUZA O SOQUETE NA BOCA E
FORCE ELE PARA A DIREITA E ESQUERDA LEVEMENTE.

MONTAGEM: REALIZE O PROCESSO INVERSO.

ATENCAO! A PORCA F DA BOCA, NO MOMENTO DA MONTAGEM, NAO DEVERA SER APERTADA
EXCESSIVAMENTE, SIMPLESMENTE DEVERA SER ENCOSTADO NO FINAL DO ROSQUEAMENTO. SE
APERTAR EXCESSIVAMENTE IRA DESGASTAR TODO O MATERIAL E FORCAR O MOTOR, PODENDO
QUEIMA-LO.

UTILIZAR SOMENTE OS DISCOS PERFURADOS FORNECIDOS COM ESTE MOEDOR. EM HIPOTESE
ALGUMA FACA USO DE DISCOS COM FUROS DE OUTROS FORMATOS OU DIMENSOES.

5 LIMPEZA E MANUTENGCAO

5.1PROCEDIMENTO PARA A LIMPEZA E PRODUTOS UTILIZADOS

ATENCAO! ANTES DE REALIZAR UMA MANUTENGAO OU LIMPEZA, ASSEGURAR-SE DE QUE A
CHAVE GERAL (INTERRUPTOR DA MAQUINA) ESTEJA DESLIGADO E DE QUE O PLUGUE ESTEJA
DESCONECTADO DA REDE ELETRICA.

DEVE-SE FAZER UMA LIMPEZA DIARIA DO APARELHO PARA OBTER UM BOM FUNCIONAMENTO E
PARA QUE A MAQUINA TENHA UMA LONGA DURAGAO.

A BOCA, ASSIM COMO DEMAIS PECAS DESMONTAVEIS, DEVEM SER LAVADAS COM AGUA QUENTE.
LIMPE BEM OS CANTOS, ELIMINANDO RESIDUOS DE ALIMENTOS.

ATENCAO! TOME CUIDADO AO FAZER A LIMPEZA DA FACA CRUZETA, POIS ESTA POSSUI LAMINAS
CORTANTES. UTILIZE SOMENTE PANO UMIDO, MANUSEANDO A FACA CRUZETA COM CUIDADO,
POIS CASO CONTRARIO, PODE VIR A CAUSAR ACIDENTES. OS MESMOS CUIDADOS SERVEM PARA
QUALQUER OUTRO COMPONENTE CORTANTE DA MAQUINA.

NAO DEIXE A BANDEJA ENTRAR EM CONTATO COM OUTROS METAIS, ISSO PODE DANIFICA-LA. AO
LAVAR A BANDEJA NAO USE PALHA DE AGO OU OUTROS ABRASIVOS.

O RESTANTE DA MAQUINA DEVE SER LIMPA SOMENTE COM PANO UMIDO O MAXIMO DE VEZES
POSSIVEL, A FIM DE EVITAR QUE OS RESIDUOS DE ALIMENTOS SEQUEM. NUNCA UTILIZAR
PRODUTOS OU ESPONJAS ABRASIVAS, JA QUE PODEM RISCAR OU ESTRAGAR A SUPERFICIE. NAO
DERRAME AGUA SOBRE O EQUIPAMENTO PARA A LIMPEZA, SENAO, AO LIGA-LO PODERA
OCASIONAR CHOQUE ELETRICO. NAO UTILIZAR JATO D’AGUA PARA LIMPEZA DA MAQUINA.




E DE SUMA IMPORTANCIA QUE OS PRODUTOS EMPREGADOS GARANTAM A MAXIMA HIGIENE E
QUE NAO SEJAM TOXICOS.

5.2MANUTENCAO E COMPORTAMENTO EM CASO DE AVARIAS

e O OPERADOR DEVE SER INSTRUIDO A REALIZAR MANUTENGAO DE ROTINA, FAZENDO
PEQUENOS AJUSTES, A LIMPEZA E OBSERVAR INDICIOS DE PANES QUE PODEM OCORRER.
PODE-SE CITAR COMO EXEMPLOS: VERIFICAR RUIDOS ESTRANHOS; PERDA DE POTENCIA
DO APARELHO; A NAO EXECUCAO PELO APARELHO AO SERVICO A QUE SE PROPOE;
DENTRE OUTROS. AO DETECTAR ALGUMA NAO CONFORMIDADE, TOMAR AS PROVIDENCIAS
NECESSARIAS. CONTATAR A ASSISTENCIA TECNICA BIMG/METVISA MAIS PROXIMA DE VOCE.

ATENCAO! MANTENHA O DISCO (ITEM “E” DA IMG.4 - ANEXO) E A FACA CRUZETA (ITEM “D” DA
IMG.4) SEMPRE AFIADOS E NUNCA DEIXE A MAQUINA TRABALHANDO SEM CARGA (SEM
PRODUTOS DENTRO DA BOCA), POIS COM ISSO, OCORRE ACELERAGAO DO DESGASTE, ALEM
DE DANIFICAR OUTROS COMPONENTES DA MAQUINA.

VERIFIQUE SEMPRE O DESGASTE DA ARRUELA DE ENCOSTO (ITEM “B” DA IMG.4), TROQUE-A
QUANDO NECESSARIO E NUNCA ESQUECA DE COLOCA-LA AO MONTAR A BOCA, POIS,
TRABALHAR SEM A ARRUELA ACARRETARA EM UM DESGASTE PREMATURO DAS PECAS.

e DE 6 EM 6 MESES DEVE-SE REALIZAR MANUTENGAO PREVENTIVA, ABRIR O EQUIPAMENTO E
FAZER AJUSTES NECESSARIOS, COMO TROCA DO OLEO, TROCAR A ARRUELA DE CELERON,
VERIFICAR E AJUSTAR AS FOLGAS, FAZER LIMPEZA DAS PARTES INTERNAS, DENTRE
OUTROS. AO DETECTAR PECAS QUEBRADAS OU COM FUNCIONAMENTO DEBILITADO,
SUBSTITUI-LAS. USE SEMPRE PEGAS ORIGINAIS. TROCAR O OLEO A CADA 2000 HORAS DE
TRABALHO.

e PARA TROCAR O OLEO RETIRE O BUJAO (ITEM “F” DA IMG.1 - ANEXO) E EM SEGUIDA O
PARAFUSO DE NIVEL DO OLEO (ITEM “G” DA IMG.1 - ANEXO). FACA ESCORRER O OLEO
INCLINANDO A MAQUINA DE FORMA A SAIR TUDO PELO ORIFICIO DO PARAFUSO G. COM O
AUXILIO DE UM FUNIL, ACRESCENTE OLEO NOVAMENTE ATE COMEGAR A ESCORRER PELO
ORIFICIO DO PARAFUSO G DA IMG.1, QUE POR SUA VEZ, DETERMINA A QUANTIDADE
CORRETA DE OLEO DA CAIXA. IMPORTANTE: APOS TROCADO O OLEO, A MAQUINA DEVERA
TRABALHAR NIVELADA.

ATENCAO! NUNCA DEIXE SUA MAQUINA TRABALHAR SEM OLEO NA CAIXA DE ENGRENAGEM
POIS OCASIONARA A QUEBRA. SEMPRE VERIFIQUE O NiVEL E ACRESCENTE OLEO ATE SAIR
PELO ORIFICIO QUE REGULA O NiVEL, CONFORME DESCRITO ACIMA.

O OLEO VELHO RETIRADO DA MAQUINA NAO PODE SER LANCADO NA REDE DE ESGOTO OU NO
MEIO AMBIENTE, ELE DEVE TER SEU FIM APROPRIADO CONFORME LEGISLAGCAO AMBIENTAL.
UTILIZE OLEO SAE-140 NA QUANTIDADE DE: 200 ml PARA PCL.10 E PCL.10; 250 ml PARA PCL.22
E PCI.22 — 400m| PARA PCL.98 E PCI.98.

“EM MAQUINAS QUE O PARAFUSO G SE ENCONTRA EMBAIXO, RETIRE TODO OLEO E UTILIZE UM
MEDIDOR DE VOLUME PARA ACRESCENTAR A QUANTIDADE CORRETA”.

e IMPORTANTE! COM A REALIZACAO DA MANUTENGAO PREVENTIVA, SERA ELIMINADO O
INCOVENIENTE DE FICAR COM A MAQUINA PARADA QUANDO MAIS SE PRECISA DELA, REDUZ O
CUSTO E AINDA REDUZ OS RISCOS DE ACIDENTES. SE DISPUSER DE PROFISSIONAL
CAPACITADO, REALIZE AINDA MANUTENCAO PREDITIVA.

ATENCAO: A MANUTENCAO PREVENTIVA NECESSITA DE PROFISIONAL CAPACITADO. AO REALIZA-
LA, CERTIFIQUE-SE QUE A MAQUINA ESTA DESCONECTADA DA REDE ELETRICA. SEMPRE QUE FOR
REMOVIDO ALGUM iTEM REFERIDO A SEGURANGA DA MAQUINA, COMO POR EXEMPLO, AO FAZER



LIMPEZA OU MANUTENCAO, REPONHA EM SEU DEVIDO LUGAR E CONFIRME SE ESTAO
REALIZANDO SUA FUNGAO CORRETAMENTE.

NO CASO DE PANE OU INCONFORMIDADE, LEVAR A MAQUINA AO ASSISTENTE MAIS PROXIMO,
QUALQUER DUVIDA CONSULTE EM NOSSO SITE www.metvisa.com.br.

5.3INTERRUPCAO PROLONGADA DO USO DA MAQUINA

QUANDO TIVER QUE DEIXAR A MAQUINA PARADA POR UM PROLONGADO TEMPO, DEVE-SE
DESCONECTAR A MESMA DA REDE ELETRICA E EFETUAR UMA LIMPEZA COMPLETA DE TODA A
MAQUINA E DOS DIFERENTES ACESSORIOS. ACONSELHA-SE PROTEGER TODAS AS PARTES DA
MAQUINA COM AZEITE DE VASELINA BRANCO OU COM PRODUTOS ADEQUADOS QUE SE
ENCONTRAM NO COMERCIO. DEVE-SE TAMBEM PROTEGER A MAQUINA DO PO, COBRINDO-A COM
UMA TELA DE NYLON OU DE OUTRO MATERIAL.



6 ANEXOS

IMG.1
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NOTA:

IMAGEM MERAMENTE ILUSTRATIVA.
APARENCIA DA MAQUINA VARIA
CONFORME MODELO.




IMG.2 IMG.3

IMG.4 IMG.5

IMG.6
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IMG. 7
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LIGACAO DO MOTOR PCI/PCL.98

LIGACAO DO MOTOR PCI/PCL.98
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VISTA EXPLODIDA PCIL.10

NOTA:

IMAGEM MERAMENTE ILUSTRATIVA.
APARENCIA DA MAQUINA VARIA
CONFORME MODELO.




PECAS DE REPOSICAO PCL.10

ITEM | CODIGO DESCRICAO
1 EGG054 | ENGRENAGEM HELICOIDAL DE FIBRA 60Z EM CONJUNTO COM A DE 15Z
2 MTE110 MOTOR E. 3/4CV 4P 60HZ 110/220V
3 EGG052 ENGRENAGEM HELICOIDAL Z16
4 TAP062 FRENTE DA CAIXA DE ENGRENAGEM
5 MACO065 MANCAL BOCA PCIL.10
6 EGG055 | ENGRENAGEM HELICOIDAL DE FERRO 47Z MOD.1,75 DIAM.91,2X19MM
7 CCC003 CAIXA DAS ENGRENAGENS
8 EIX124 EIXO INTERMEDIARIO
9 PEP004 PE
10 BCH004 ILHO DE BORRACHA 11,5 X 8 X 2,1MM
11 GABO055 GABINETE PCI10
12 BDJO11 BANDEJA PONTEADA
13 BAS034 BASE TUBO 20X20X210X416
14 SQT004 SOQUETE 57X110MM PCI10 L10
15 MNL004 MANIPULO 3/8"X110MM
16 CHEO016 CHAVE ELET. BIP. 16A REF.DC-212
17 CHS001 CHAVE SELETORA DE VOLTAGEM HH 201
18 CBE143 CABO ELETRICO
19 SUB007 SUPORTE DA BANDEJA
20 CJT038 BOCA CABEGOTE COMPLETA PCI10
21 ORGO11 ANEL DO MANCAL PCI10-22
22 | ORG010 O-RING DO MOTOR PCI10 22
23 | ORG002 O-RING 1122 PCI10
24 BUJOO1 BUJAO FURADO 3/8"
25 BCA003 CORPO DA BOCA
26 CJT212 CARACOL SEM FIM COMPLETO PCI 10
27 FAC003 FACA CRUZETA PCI10
28 DIS004 DISCO FURO DIAM.5 PCI10
29 POE003 PORCA BOCA CABEGOTE PCI10
30 SFC001 CARACOL SEM FIM
31 ARE009 ARRUELA DE FIBRA
32 EIX086 PINO CARACOL DIAM.19X47MM PCI - L10
33 DIS005 DISCO FURO DIAM. 8




VISTA EXPLODIDA PCL.22

NOTA:

IMAGEM MERAMENTE ILUSTRATIVA.
APARENCIA DA MAQUINA VARIA
CONFORME MODELO.



PECAS DE REPOSICAO PCL.22

ITEM | CODIGO DESCRICAO
1 | CCCo04 CAIXA DAS ENGRENAGENS
2 | TAP062 FRENTE DA CAIXA DE ENGRENAGEM
3 | MAC066 MANCAL DA BOCA PCIL.22
4 | GAB056 GABINETE
5 | PEP00O4 PE
6 | MNLOO4 MANIPULO 3/8"X95MM
7 | MTE111 MOTOR E. 1CV 4P 60HZ 110/220V
8 EIX126 EIXO INTERMEDIARIO
9 | EGG058 ENGRENAGEM DE FIBRA Z60 PCl22
10 | EGG056 ENGRENAGEM HELICOIDAL Z16
11 | EGG057 ENGRENAGEM FERRO PCl22 747
12 | BDJO11 BANDEJA PONTEADA
13 | BAS034 BASE TUBO 20X20X210X416
14 | CJT037 BOCA CABEGOTE COMPLETA
15 | CHEO16 CHAVE ELET. BIP. 16A REF.DC-212 DICOMPELL
16 | CHS001 CHAVE SELETORA DE VOLTAGEM HH 201
17 | BCH004 ILHO BORRACHA 11,5 X 8 X 2,1MM
18 | CBE144 CABO ELETRICO
19 | ORG010 O-RING DO MOTOR PCI10-22
20 |ORGO11 ANEL DO MANCAL PCI10-22
21 | ORG003 O-RING 1123
22 | SQT003 SOQUETE PCl.22 - 98
23 | SUB008 SUPORTE DA BANDEJA
24 | BUJOO1 BUJAO FURADO 3/8"
25 | BCA002 CORPO DA BOCA PCl22
26 | CJT213 CARACOL SEM FIM COMPLETO PCI.22
27 | FAC002 FACA CRUZETA PCl22
28 | DIS006 DISCO FURO 5 PCl.22
29 | POE00O4 PORCA DA BOCA
30 | SFC002 CARACOL SEM FIM PCI22
31 | EIX087 PINO CARACOL 25,4X50
32 | AREO10 ARRUELA DE FIBRA
33 | DIS007 DISCO FURO 8 PCI.22




VISTA EXPLODIDA PCL.98

NOTA:

IMAGEM MERAMENTE ILUSTRATIVA.
APARENCIA DA MAQUINA VARIA
CONFORME MODELO.



PECAS DE REPOSICAO PCL.98

ITEM | CODIGO DESCRICAO
1 | CCCoo5 CARCACA PCIL.98
2 | TAP063 TAMPA DA CAIXA DE ENGRENAGEM PCIL.98
3 | MAC067 MANCAL DA BOCA PCIL.98
4 | BAS036 BASE SOLDADA
5 | EIX127 EIXO ENGRENAGEM FIBRA
6 | PEPO04 PE
7 | MTE112 MOTOR ELETRICO 2CV 4P 60HZ 110/220V PCIL.98
8 | GABO58 GABINETE
9 |BDJO13 BANDEJA INOX 38X340X557MM
10 |SUB009 SUPORTE DA BANDEJA
11 |EGGO59 ENGRENAGEM HELIC. DO MOTOR Z19 M2
12 |EGGO61 ENGRENAGEM HELIC FERRO 62Z M2 PCIL.98
13 | CJT039 BOCA CABECOTE COMPLETA PCIL.98
14 _ ENCOSTO ENGRENAGEM DE FERRO
15 |CHE006 CHAVE ELETRICA CS-301 20A
16 | ARL0O02 ARRUELA 3/8" ZINC.
17 | PRCO04 PARAFUSO MAQUINA CHATA 5/16"X5/8" ZINC.
18 | MNLOO1 MANIPULO 1/2" 13F X 160MM
19 | BCH004 ILHO DE BORRACHA 11,5 X 8 X 2,1IMM
20 |CBE144 CABO ELETRICO
21 |ORGO10 ORING DO MOTOR PCI10 22
22 | ORGO11 ANEL DO MANCAL PCI10-22
23 | ORG004 O'RING 1220 (34,52X3,53MM) PC1.98
24 | SQT003 SOQUETE PCI 22/98
25 | BUJOO1 BUJAO FURADO 3/8"
26 | EGG060 CONJUNTO ENGRENAGEM DE FIBRA 62Z M2
27 | BCA001 CORPO DA BOCA
28 | CIT124 CARACOL SEM FIM COMPLETO
29 | FAC001 FACA CRUZETA
30 |DIS009 DISCO FURO 8
31 |POE005 PORCA BOCA CABECOTE
32 |SFC003 CARACOL SEM FIM
33 | ARE010 ARRUELA DE FIBRA
34 | EIX088 PINO CARACOL DIAM. 30X76MM
35 | DIS008 DISCO FURO 5MM




VISTA EXPLODIDA PCI.10/22 PCI.98 MF TF
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PECAS DE REPOSICAO PCI.10/22 PCI.98 MF TF
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BEERENENECRABEESEAECR=B28

Arruela de fibra | Aranoela de fitra | Rounoel Nore
Bandeja | Bandela | Tray

Base | Base | Base

Corpo da boca | Cuerpo de la boca | Mouth body

Boca cabecote completa | Boca cabezal compieta | Complete triturator body

Bujeo 3/8°  Bombona 3/8° | Pug W&

Cabo elétrico ' Cable escinco | Blecincal cable
Carcaga | Armazin | Carcass

Chave eletrica | Liave elctrica | Electrical switch

Chave seletora voltagem | Liawe selectora woltale | Electrical tension switch

Disco 5mm | Disco 5mm | Disc Smm

Disco 8mm | Disco Smm | Disc Smm

Elxo Intermedianic ' Eje Intarmediano | Intermadiate ade
Engrenagem fitra | Enganaie fibi | Fiber gear
Engrenagem ferro | Engranaje hiero | kon gear

Engrenagem motor | Engranale motor | Modor gear

Faca cruzeta | Cuchilo cnceta | Cross knife
Gabinete | Gabinete | Cabinet

Mancal | Cojnete | Beard

Manipulo 1/2” x S0mm | Manipuso '™ x50mm | Maniple 12" xSOmm
Motor eletrico | Motor alectrico | Electncal motor
O'ing | 0" fing | OMng

O'ring motor | O ring motor | Motor OTing

Pe Pk | ot

Porca da boca cabegote  Tuerca de la boca cabezal | Soew-nut
Caracol sem fim | Caracol sin fin | Endless sphal
Soquete | Soguete | Pusher

Superte bandejas | Soporte bandejas | Triay support

Pino caracol | Fasador caracol | Spird pin

Caracol sem fim comp. | Caracol sin fin completo | Compiete enaess spiral

Tampa traselra | Tapa taselra | Back cover

Parafusc nivel do oleo M8x2Smm | Tormilio nivel del acelte MA25mm |

ARE-OO’ ARE-0I0 ARE-OI0

J-003 BDJ-002 BDJ-001
MS-OOS BAS-005 BAS-021 !AS-OZI
BCA-003 BCA-002 BCA-001 BCA-00I
CJT-038 CJT-037 CJT-039 CJT-039
BUJ-001 BUJ001 BUJ-001 BUJ-00I
CBE-021 CBE-021 CBE-0I0 CBE-O22
FOF-034 FOF-034 FOF-053 FOF-053
CHE-016 CHE-016 CHE-006 CHE-005
CHS-001 CHS-001 - .
DIS-004 DIS-006 DIS-008 DIS-008
DIS-005 DIS-007 DIS-009 DIS-009
EIX-04 EIX-014 EIX-016 EIX-016
EGG-020 EGG-022 EGG-025 EGG-025
EGG-019 EGG-021 EGG-024 EGG-024
EGG-018 EGG-O8 EGG-023 EGG-023
FAC-003 FAC-002 FAC-001 FAC-QO1
GAB-012 GAB-OI2 GAB-048 GAB-048
MAC-025 MAC-026 MAC-027 MAC-027
MNL-003 MNL-CO3 MNL-003 MNL-003
MTE-QIO MTE-OII MTE-OI3 MTE-OI2
ORG-002 ORG-003 ORG-004 ORG-004
ORG-010 ORG-0I0 ORG-0I0 ORG-010
PEP-004 PEP-004 PEP-002 PEP-002
POE-003 POE-004 POE-005 POE-005
SFC-001 SFC-002 SFC-003 SFC-003
SQT-004 SQT-003 5SQT-003 SQT-003
SUB-003 SUB-002 SUB-00I SUB-001
EIX-086 EIX-087 EIX-088 EIX-088
T2k Or23 CT-24 CIT-24
TAP-023 TAP-023 TAP-024 TAP-024
PRS-005 PRS-005 PRS-005 PRS-005






