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2040 MODULO AREA DE SERVICO

2040 SERVICE AREA MODULE

2040 MODULO AREA DE SERVICIO

= LISTA DE PECAS / Pieces List / Lista de Piezas

SEQ. REF. DESERICAO DESCRIPTION DESCRIPCION MAT.PRIMA | COMP. LARG. ESP. QTD.
1 7757 LATERAL ESQUERDA | LET SIDE LATERAL IZQUIERDO | MDP 1355 450 15 1
2 7758 BASE BASE BASE MDP 450 402 15 1
3 7759 PRATELEIRA SHELF PRATELERA MDP 402 360 15 2
L 7760 CHAPEU HAT SOMBRERO MDP 450 402 15 1
5 7761 LATERAL DIREITA RICHT SIDE LATERAL DERECHO MDP 1355 450 15 1
6 7762 VISTA SUPERIOR UPPER VIEW VISTA SUPERIOR MDP 402 88 15 1
7 7763 TRAVESSA TRASEIRA | REAR TRANSFER | TRAVESIA TRASERA MDP 432 195 15 2
8 7764 FUNDO BACKGROUND FONDO HDF 410 985 3 1
9 7765 TABUA DE PASSAR IRONING BOARD | TABLA DE PLANCHAR | MDP 1040 300 15 1
10 7766 PORTA DOOR PUERTA MDP 1247 412 15 1
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Separe as pecas e acessérios de maneira organizada
Separate parts and accessories in way organized
Separe las piezas y accesarios de manera organizada

Forrar o ch&o com o papelSo das embalagens.
Cover the floor with the cardboard
Cubra el suelo con la embalaje de cartén

E necessério 01 pessoa para montar o produto

It is necessary one person fo assembly
necesdrio Una persona para asamblar

0 produto deve ser a montado por um profissional qualificado
The product must be bly by a professi 1
El producto debe ser blado por un prof

| calificado

Ferramentas necessarias
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0 peso maximo de carga informado refere-se a ehjetos distribuide

de maneira uniferme sobrea toda area de contato da pega
Set maximum weight load refers to ohjects distributed
unifarmly over the entire contact area of the workpiece.

Conjunto de carga maxima de pesa se refiere a ohjetos distribuidos
uniformemente sobre toda el drea de contacto de la pieza de frabajo.

N&eo molhar o mével e ndo expor em lugar Gmido
Do not wat the mohile and do not expose in a wet place
No moje el producto y no exponer en un lugar hdmedo

N&o expor o mével préximo de fontes de calor.

Do not expose the mobile near heat sources
no exponga cercano de fuentes de calor

N&o usar produfos abrasivos.
Do not use abrasive products.
No utilice preductos abrasivos.
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589 PARAFUSO 4.5 X 45 CHATA PHILIPS 24 UNID
Screw 4.5 X 45 / Tornillo 4.5 X 45

: Limpe com flanela limpa e seca.
{n3o fornecidas) Clean with dry cloth
\ y Limpieza con un pafio limpio y seco J
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580 PARAFUSO 3.5 X 12 CHATA PHILIPS 14 UNID
Screw 3.5 X 25/ Tornillo 3.5 X 25

X E
584 PARAFUSO 4 X 14 FLANGEADO 13 UNID
Screw 4 X 14 / Tornillo & X 14

755 CANTONEIRA GAVETA 3 UNID

Corner drawer / Cantonera cajon
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5813 PARAFUSO 4.5 X 60 CHATA PHILIPS 8 UNID
Screw 4.5 X 60 / Tornillo 4.5 X 60
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7714 TRAVA PLASTICA 1 UNID
Plastic Latch / Traba Plastica

7716 DOBRADICA 6 FUROS 2 UNID
Dobradica 06 holes / Dobradica 06 agujeros

2225 BUCHA 08 MM PEAD PARA PAREDE 8 UNID
8mm pead wall socket / Bucha 08 mm pead para pared
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600 CALCO DOBRADICA 5 MM 02 UNID
Calculated Hige 5mm / Calco dobradica 5 mm

J

602 DOBRADICA 26 MM RETA 02 UNID

6044 PUXADOR VAZADO BRANCO 01 UNID

Hinge / dobladica White Handle Pull / Tirador Vaciado Blanco

L M “
576 PREGO 10X10 COM CABECA 16 UNID| 7715 PE ARTICULADO PARA TABUA DE PASSAR 01 UNID
Nail/ Clavo Articulated Foot / Pe Articulado
Data de lancamento: 10/08/2017 Data de Atualizacdo11/09/2017
Versao: Revisao: -




01° PASSO

Montar os Calcos de Dobradica e Trava Plastica na Peca 1

02° PASSO

Montar as pecas 2,3 e 4 na peca 1

01° STEP |Assemble the Dobradica Stakes and Plastic Lock in Part 1 02° STEP |Assemble parts 2,3 and &4 in part 1
01° PASQO [Montar los calcetines de Dobladica y Traba Plastica en la Peca 1 02° PASQO [Montar las piezas 2,3y 4 en la peca 1
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03° PASSOQMontar as pecas 2,3 e 4 na peca 5 04° PASSQMontar as peca 6 na pecas 1e5
03° STEP |Assemble parts 2,3 and &4 in part 5 04° STEP |Assemble parts 6in parts 1and 5
03° PASO [Montar las piezas 2,3y 4 en la peca 5 04° PASQO [Montar las piezas 6 en las piezas 1y 5
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05° PASSQMontar as pecas 7 naspecas 1e 5 06° PASSQEnNcaixar a peca 8 nas pecas 7
05° STEP |Assemble the pieces 7 nospecas 1and 5 06° STEP |Attach part 8 to parts 7
05° PASO [Montar las piezas 7 naspecas 1y 5 06° PASQO [Encajar la pieza 8 en las piezas 7
A

—




07° PASSO

Pregar o fundo com pregos 10 x10

08° PASSO

Fixar o Movél na Parede com altura de 870 mm

07° STEP |Nail the botfom with nails 10 x10 08° STEP |Fix the Wall fo the wall with a height of 870 mm
07° PASQO [Prediccion del fondo con clavos 10 x10 08° PASQ [Fijar el Movel en la pared con una altura de 870 mm
L E
P | —|
- === -
- =T v
L/
L | —
_ -L
L ] .
. L 8 [
L/
L/ - 4
- N .
L H 1
Y
-\ \ /i\
. N E
A \\
. U
—"
09° PASSOQFixar a Tabua de pasar 9 na peca 2 10° PASSO[Fixar o Pe Articulado na Tabua de Passar com uma distancia de 110 mm
09° STEP |Fasten Ironing Board 9 in Part 2 10° STEP |Attach the Articulated Foot to the Passing Table with a distance of 110 mm
09° PASQ |Fixar una tabua de pasar 9 na peca 2 10° PASO [Fixar o Pe Articulado en Tabua de Pasar con una distancia de 110 mm
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11° PASSOMontar a porta no movel 12° PASSO|Produto Montado
11° STEP Mount the door in the mobile 12° STEP |Mounted Product
11° PASO [Montar a porta no movel 12° PASO |Producto Montado
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