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Todas as informacdes e especificagfes contidas neste
manual, foram redigidas para ajuda-lo a ter os melhores
resultados com seu novo produto e opera-lo com segu-
ranca. Leia e observe atentamente todas as informa-
¢cOes deste manual.

0 manual deve ser considerado parte permanente do
produto. Se qualquer parte deste manual ndo for com-
preendida, consulte a Assisténcia Autorizada BRANCO
mais proxima para mais informacoes.

B ra nco ProdutosdeForcaeEnergia






indice

1 - Seguranca 7
2 - Componentes 12
3 - Ciclos de Trabalho 14
4 - Montagem 15
5 - Eletrodo 22
6 - Gases de Protecéao 26
7 - Cabeamento 27
8 - Mascara de Solda 27
9 - Preparacéo 28
10 - Operacgéo 29
11 - Fungdes Adicionais 33
12 - Armazenamento e Transporte 34
13 - Manutencgéo 35
14 - Problemas e Solugbes 36
15 - Especificagbes 37
Garantia 40







1 - Seguranca

1.1 - Simbolos e informacdes para o manual e equipamento.

PERIGO! Aponta uma situacao de imediato risco que, se nao alterada, resultara

em ferimentos graves e potencialmente fatais.

ATEN(;T\O! Aponta uma situacdo com risco potencial que, se nao alterada,
podera resultar em ferimentos graves e potencialmente fatais.

AVISO! Aponta uma situagao com risco potencial a integridade do equipamento

e a propriedade .

® pie|E

ATENCAO! Leia e observe atentamente todas as informacdes contidas neste
manual antes de utilizar o equipamento.

ATENCAQ! Este equipamento
necessita de aterramento.

PERIGO! Risco de choques
elétricos.

PERIGO! Este equipamento
produz fortes campos eletro-
magnéticos, com capacidade
de interferir em equipamen-
tos meédicos.

AVISO! Este equipamento
produz fortes campos eletro-
magneticos, com capacidade
interferir em outros equipa-
mentos elétricos proximos.

TAN

ATENCAOQ! Este equipamento
produz radiacdo luminosa de
alta intensidade, capaz de
causar danos a visao.

ATENGCAO! Nao toque, alta
temperatura. Risco de queima-
duras.

PERIGO! Este equipamento
produz fagulhas em altas
temperaturas, com capacidade
de provocar incéndios.

PERIGO!
pressdo podem causar explo-
sBes caso armazenados/mani-
pulados inadequadamente.

Cilindros de alta
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ATENGAO! Durante a operagao
da maquina podem ser produ-
zidos fumos e gases toxicos.

ATENCAO! Durante a operagao
da maquina ndo permita que
pessoas nao autorizadas,
criangas ou animais se aproxi-
mem.

1.2 - Equipamentos de protecéao individual - EPI's

@O OO

Capuz de protecao - Deve cobrir toda a cabega
e 0 pescogo. Deve resistir ao calor.

Protetor auditivo - Deve ser utilizado em
ambientes com ruido acima de 85 dB.

Respirador - Deve ser no minimo PFF2, ou
superior, e fornecer protecdo contra poeira,
nevoas e fumos.

Mascara de solda - Deve terindice de protecéo
adequado ao trabalho, conforme sec¢éo 8.

Macacao - Deve cobrir todos os membros do
corpo e resistir ao calor. Pode ser dividido em
calca e jaqueta, desde possuam igual protecao.

Luvas de seguranca - Deve ser de material
isolante e fornecer protegcdo contra o calor e
desgaste. Preferencialmente couro.

Avental de raspas - Deve fornecer protecao «-

contra o calor e respingos de metal. Preferen-
cialmente couro.

Botas de protecdo - Deve ser de material
isolante e fornecer protecdo contra o calor,
desgaste e choque mecanico.

<

ATENCAO! Durante a operacéo
da maquina fagulhas podem ser
arremessadas em direcdo ao
operador.

<

8
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ATENCAO! Todos os EPI's devem ser adequados ao processo de soldagem/corte,
constituidos de material isolante, antichamas, e resistentes ao calor. Nao utilize
materiais com baixo ponto de fusdo ou combustiveis.

ATENCAO! Todos os EPI's devem possuir CA (Certificado de aprovagéo), com a
manutencao e higienizacao em dia, e em perfeitas condi¢oes de utilizagao.

ATENCAO! Em determinados processos pode ser necessario a utilizaco de outros
EPI's, alem dos listados anteriormente, siga a orientagdo de um profissional da
seguranca do trabalho.

> B P

1.3 - Descricdo e aplicacao do equipamento.

Ao longo deste manual, os termos "inversora"”, "maquina" "equipamento” ou
"produto" podem ser usados para se referir ao mesmo objeto alvo deste manual.

Este equipamento foi desenvolvido para a execugdo de soldas em corrente conti-
nua CC. Desenvolvido para ser utilizado com Eletrodo Revestido (MMA ou SMAW),
mas o0s processos TIG Lift ("Gas-Shielded Tungsten Arc Welding” - GTAW) e o
corte com Eletrodo de Grafite também podem ser executados utilizando os aces-
sorios adequados (Nao acompanham o produto). Este equipamento e projetado
para trabalhar de forma segura, se operado de acordo com todas as instrugoes.
N&do é possivel antecipar todas as eventuais situagfes de perigo envolvendo o
equipamento, portanto as informagdes presentes neste manual buscam diminuir
0 risco para algumas situagGes previsiveis. Se necessario procure formacgéao
profissional antes de utilizar o equipamento.

1.4 - Informacodes gerais de seguranca

ATEN(;TAO! Leia e siga todas as medidas de seguranga abaixo. 0 ndo cumprimento
das medidas a seguir podera resultar em graves danos fisicos e materiais ao

operador e a terceiros.

-

. 0 manual é parte fundamental do produto, e deve sempre o acompanhar.

2. Nao permita que menores de idade operem o equipamento.

3. N&o opere 0 equipamento se estiver cansado, sob efeito de drogas ou alcool,
ou com as capacidades motoras comprometidas.

4. Utilize sempre todos os equipamentos de protecéo listados no manual.
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5. Mantenha o local de trabalho sempre limpo, organizado e bem iluminado.

6. N&o permita que criancgas, animais ou adultos n&o autorizados se aproximem
do equipamento, durante sua utilizaco.

7. Esteja atento e alerta durante a utilizagdo do produto.

8. 0 operador é responsavel pela propria seguranca e de todos os envolvidos,
durante a utilizagdo do equipamento.

9. 0 operador é responsavel por possiveis danos a sua propriedade ou de
terceiros causados durante a utilizagcdo do equipamento.

10. Utilize roupas apropriadas para a operagao do produto. Ndo utilize roupas
muito largas ou com pontas soltas, ndo utilize joias (pulseiras, aneis, corren-
tes, brincos...) ou qualquer acessorio que possa prender-se ao equipamento.

11. Mantenha sempre uma postura corporal firme e equilibrada ao manusear o
equipamento, com pés e maos bem posicionados.

12. Evite trabalhar sobre superficies escorregadias, acidentadas ou instaveis.

13. Nao realize manuteng@es ou limpezas com o equipamento ligado.

14. Desligue e retire da tomada o equipamento, quando nao estiver em uso.

15. Mantenha o equipamento fora do acesso de criangas, animais ou pessoas
n&o autorizadas.

16. Utilize o equipamento apenas para sua aplicacao.

1.5 - Informacodes gerais de seguranca para equipamentos elétricos

ATEN(,‘T\O! Este € um equipamento elétrico, algumas medidas de seguranca adicio-
nais devem ser tomadas. 0 ndo cumprimento das medidas a seguir podera resultar

em graves danos fisicos e materiais ao operador e a terceiros.

1. Verifique a compatibilidade da tenséao e frequéncia exigidas pelo equipamento, com a
disponivel na rede elétrica.

2. N&o modifique o plugue, o cabo elétrico ou a tomada de energia.

3. Né&o utilize adaptadores.

4. Garanta que ainstalacdo elétrica esta de acordo com os requisitos do equipamento,
seguindo a norma NBR5410. Caso tenha duvidas, consulte um profissional eletricista.

5. Utilize extensdes adequadas as especificacbes do equipamento. Atente-se a carac-
teristicas como: resisténcia e bitola do cabo, tens&o e corrente suportadas.

6. Para desconectar o equipamento da tomada de energia, puxe-o pelo pluge, jamais
pelo cabo elétrico.

7. Mantenha as conexdes e extensao longes de fontes de calor, 6leos, liquidos corrosi-
vos, materiais cortantes ou pontiagudos.

8. 0Os plugues, tomadas e conexdes elétricas, devem ser a prova de agua, ou posiciona-
dos em locais abrigados da umidade.
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10.

1.

12.

N&o utilize o equipamento proximo a materiais inflamaveis, grave risco de incéndio e
explosodes.

N&o realize qualguer procedimento de manutencg&o ou limpeza do equipamento, com
0 mesmo conectado a rede elétrica.

Certifiqgue-se que a rede elétrica, na qual o equipamento esta conectado, possui
todos os dispositivos de proteg&o necessarios.

Mantenha o equipamento protegido das intempéries, como calor excessivo, chuva e
neve.

ATENCAO! Este equipamento produz fortes campos eletromagnéticos que

podem interferir no correto funcionamento de aparelhos como marcapassos e
afins. Usuarios de marcapasso ndo devem operar ou se aproximar do equipa-

mento durante sua utilizacgao.

1.6 - Informacgdes gerais de seguranca para inversoras

1.
2.

3.

4.

N&o trabalhe proximo a elementos explosivos ou inflamaveis.

0 local de trabalho deve atender a legislagdo de prevengdo de incéndios de sua
regiao.

Sempre utilize mascara/oculos de protegao, com lente dimensionada de acordo com
as caracteristicas da operacgao, conforme seg¢éao 8.

Durante as operacgdes de soldagem e corte, gases e fumos toxicos sao liberados no
ambiente. Mantenha as vias respiratorias longe do ponto de solda/corte. Utilize
mascara de protecédo adequada, conforme se¢ao 1.2, e ao trabalhar em ambientes
internos, utilize sistema exaustor.

. Sempre utilize roupa resistente ao calor, adequada ao processo de soldagem/corte,

conforme secéo 1.2.

. Durante a operacgéo ocorre a liberagdo de radiagdo luminosa de alta intensidade, esta

radiacao pode danificar a visdo e causar queimaduras, se 0s EPIs ndo forem utiliza-
dos corretamente.

. Caso seja necessario utilizar o equipamento em locais povoados, utilize anteparos de

protecao, que impegcam a passagem da radiagcao luminosa.

. Nao utilize EPI's umedecidos ou com resquicios de liquidos.
. Sempre utilize o equipamento aterrado.

10.
11.
12.
13.
14.

N&o conecte mais de um equipamento ao mesmo aterramento.

Conecte os terminais a pega metalica com o equipamento desligado.

Antes de mover a posig&o do terminal, desligue o equipamento.

N&o opere o equipamento em materiais umidos.

Este equipamento gera fortes campos eletromagneéticos, com capacidade de interfe-
rir em outros equipamentos proximos, em caso de duvidas procure um profissional
eletricista qualificado.
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15. Respeite o ciclo de trabalho da maquina.

16. Nao trabalhe com cabos elétricos emaranhados ou enrolados, grande risco de incén-
dios.

17. Desconecte o0 equipamento da tomada de energia, ao menor sinal de dano aos cabos
elétricos ou mal funcionamento.

18. Respeite as especificagao suportadas pelo equipamento.

19. Realize a preparacao do material a ser soldado/cortado, antes de iniciar o precedi-
mento

20. Jamais solde/corte materiais sujos.

21. Solde/corte apenas metais.

22. Jamais toque sem protecao, as partes energizadas no sistema.

23. 0 operador deve possuir conhecimento prévio sobre sua operagéo. Caso necessario
busque formacéo profissional.

2 - Componentes

2.1 - Componentes da tabela de especificacao

Modelo: BMS - ???i 1 Jns: 2 Modelo: BMS - ???i 1 ) NS: 2
= BA D 3 Norma | ENG0974-1:2012 FECOEF= 3 | Norma | EN60974-1:2012

294/22V-224/2? 12N 220V~
7:' == SRR 5 Vi 9 PAN-2WN P2
503 100% 60% 100% 60% 100%

U 7?4 ?A .
b‘ 7 22y 8 7 8 ) ) ”
0 U ki N v Uo: 22V U. w il il w

IO 1 02200 b2 heoc?2A po= 11 SIS Sk

T Ui = 2200~ Trmax.

500k

Refrigerado a ar Grau de Isolamento: F Grau de Protecdo: IP21S Refrigerado a ar Grau de Isolamento: F Grau de Protegéo: IP21S

13 14 15

1. Modelo da maquina 10. Associacdo entre tensdo e
2. Numero de série corrente de soldagem (consi-
3. Pictograma de componentes basicos da derando ciclo de trabalho)

magquina. 11. Tipo de plugue (aterrado) e
4. Norma de referéncia frequéncia de alimentacgéo
5. Pictograma indicando solda por eletrodo 12. Associagdo entre corrente e
6. Pictograma de corrente continua tensédo de alimentacao.
7. Pictograma indicando associacado entre 13. Tipo de refrigeragéo

tenséo e corrente. 14. Grau de Isolamento
8. Tenséo em vazio (sem arco) 15. Grau de Protecéo
9. Associagdo entre tensdo e corrente de

soldagem
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2.1 - Componentes do equipamento

[e]e]

9— B8

I—1——1—1
—e———
——
—m———

0 1©® @

Modelos BMS 140i Modelo BMS 200i

. Seletor de corrente

. Display digital de corrente

. LED indicador de on/off

. LED indicador de superaguecimento
. LED indicador de sobrecorrente

. Terminal positivo (Cor Vermelha)

. Terminal negativo (Cor Preta)

. Conector do porta eletrodo

. Conector da garra

. Cabo porta eletrodo

QWO NOOPA,WN =

—

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

Modelos BMS 160i

Cabo garra

Garra

Alicate porta eletrodo
Alca de transporte
Tampa traseira
Carenagem
Saida/Entradas de ar
Bot&o liga/desliga
Cabo de energia
Plugue elétrico
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3 - Ciclo de trabalho

Durante a utilizagdo da maquina é importante atentar-se aos limites do equipa-

mento,

processos de soldagem/corte que exigem altos valores de corrente

também resultam em maior produgao de calor, no interior do equipamento. Desta
forma, visando proteger o equipamento em determinadas faixas de poténcia, é
necessario utilizar ciclos de "descanso" do equipamento, entre as operacoes.
Conforme tabela abaixo:

Corrente e Tensao
Modelo Ciclo de trabalho Tempo de trabalho | Tempo de descanso
127V 220V
60% <110A <140A Até 6 minutos Minimo de 4 minutos
BMS 140i
100% >85.3A >108.5A Sem limite N&ao é necessario
60% <125A <160A Até 6 minutos Minimo de 4 minutos
BMS 160i
100% >85.3A >124A Sem limite N&o é necessario
60% <200A Até 6 minutos Minimo de 4 minutos
BMS 200i
100% >155A Sem limite N&ao é necessario

AVISO! Mantenha o equipamento ligado durante o tempo de "descanso”, mas
sem a abertura de arco elétrico, desta forma o sistema de refrigeracéo podera
diminuir a temperatura interna do equipamento.

> B

AVISO! Em caso de superaguecimento do equipamento o "LED indicador de Supe-
raquecimento” (item 4 da segdo 2) acendera. Neste caso interrompa o arco
elétrico e execute imediatamente o tempo de "descanso” da maquina, mesmo
que antes do previsto, e s volte a operar o produto apés o LED apagar.

AVISO! 0 ndo cumprimento do ciclo de trabalho também pode resultar em uma
sobrecorrente, neste caso o "LED indicador de sobrecorrente” (item 5 da secao
2) (0o modelo BMS 140i ndo possui esta fungdo) acendera. Interrompa o arco
elétrico e execute imediatamente o tempo de "descanso” da maguina, mesmo
que antes do previsto, e so volte a operar o produto apés o LED apagar.

> P

AVISO! Negligenciar o ciclo de trabalho da maquina resultara em danos ao produ-
to e perda da garantia.
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4 - Montagem ( )
4.1 - Posicionamento da maquina A

Antes de iniciar a operacado da maquina,
é importante estar familiarizado com a
forma de posicionar o equipamento.

Nao enclausure o equipamento, o mante-
nha livre de objetos ou anteparos em um
raio de 30 centimetros.

4.2 - Itens presentes na caixa
Ao receber o produto, verifigue os itens presentes na caixa.

1 x Inversora

1 x Cabo garra

1 x Cabo porta eletrodo

1 x Manual de instrucées

1 x Mascara de solda (passiva)

1 x Escova/Picador

1 x Cinto de transporte (BMS 140i e 160i)

4.3 - Terminais

A montagem dos terminais depende da forma com que o produto sera utilizado,
e do modelo do equipamento.

Apos escolher a forma de utilizar o produto, execute um dos precedimento a
seguir:

PERIGO! Os processos a seguir devem ser executados com a inversora desligada.
Risco de choque elétrico

AVISO! A montagem incorreta dos terminais podera resultar em danos ao equipa-
mento e ao material alvo do procedimento de solda.
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4.3.1 Eletrodo Revestido (SMAW) - Polaridade CONVENCIONAL - BMS 140i e 200i

1.Encaixe o conector da garra (A) aoc [
equipamento, para isso 0 rosqueie
(em sentido horario) cuidadosamen-
te no terminal negativo. Garanta que
0 mesmo esta bem fixado e néo corre
o risco de soltar-se.

2. Encaixe o conector do alicate porta
eletrodo (B) ao equipamento, para
isso o rosqueie (em sentido horario)
cuidadosamente no terminal positi-
vo. Garanta que o mesmo esta bem
fixado e n&o corre o risco de soltar-
-se.

3.Tenha certeza que todos os cabos
estdo devidamente desenrolados, e
nao correm risco de prender-se a
outros objetos ou pessoas.

4.Fixe a garra (C) na peca a ser solda-
da, garanta que a garra esta em bom
contato com a pecga, e que nao exis-
tem oxidacbes, oleo ou outras sujei-
ras entre a peca e a garra.

5. Encaixe a ponta exposta do eletrodo
(D) no alicate porta eletrodo. Para
abrir o alicate, pressione a alavanca

(E).
4 ) 4 )

: !

~N
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4.3.2 Eletrodo Revestido (SMAW) - Polaridade CONVENCIONAL - BMS 160i

1. Encaixe o conector da garra (A) ao
equipamento, para isso 0 rosqueie
(em sentido horario) cuidadosamen-
te no terminal negativo. Garanta que
0 mesmo esta bem fixado e néo corre
o risco de soltar-se.

2. Encaixe o conector do alicate porta
eletrodo (B) ao equipamento, para
isso o rosqueie (em sentido horario)
cuidadosamente no terminal positi-
vo. Garanta que o mesmo esta bem
fixado e n&o corre o risco de soltar-
-se.

3. Tenha certeza que todos os cabos
estdo devidamente desenrolados, e
nao correm risco de prender-se a
outros objetos ou pessoas.

4. Fixe a garra (C) na peca a ser solda-
da, garanta que a garra esta em bom
contato com a pecga, e que nao exis-
tem oxidacbes, oleo ou outras sujei-
ras entre a peca e a garra.

5. Encaixe a ponta exposta do eletrodo
(D) no alicate porta eletrodo. Para
abrir o alicate, pressione a alavanca

(E).
4 ) 4 )

: !

Manual de Inversora 17



4.3.3 Eletrodo Revestido (SMAW) - Polaridade INVERSA - BMS 140i e 200i

1. Encaixe o conector da garra (A) ao
equipamento, para isso 0 rosqueie
(em sentido horario) cuidadosamen-
te no terminal positivo. Garanta que o
mesmo esta bem fixado e n&o corre o
risco de soltar-se.

2. Encaixe o conector do alicate porta
eletrodo (B) ao equipamento, para
isso o rosqueie (em sentido horario)
cuidadosamente no terminal negati-
vo. Garanta que o mesmo esta bem
fixado e n&o corre o risco de soltar-
-se.

3. Tenha certeza que todos os cabos
estdo devidamente desenrolados, e
nao correm risco de prender-se a
outros objetos ou pessoas.

4. Fixe a garra (C) na peca a ser solda-
da, garanta que a garra esta em bom
contato com a pega, e que nao exis-
tem oxidac@es, oleo ou outras sujei-
ras entre a peca e a garra.

5. Encaixe a ponta exposta do eletrodo
(D) no alicate porta eletrodo. Para
abrir o alicate, pressione a alavanca

(E).
4 ) 4 )

: !
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4.3.4 Eletrodo Revestido (SMAW) - Polaridade INVERSA - BMS 160i

1.

Encaixe o conector da garra (A) ao
equipamento, para isso 0 rosqueie
(em sentido horario) cuidadosamen-
te no terminal positivo. Garanta que o
mesmo esta bem fixado e n&do corre o
risco de soltar-se.

. Encaixe o conector do alicate porta

eletrodo (B) ao equipamento, para
isso o0 rosqueie (em sentido horario)
cuidadosamente no terminal negati-
vo. Garanta que o mesmo esta bem
fixado e néo corre o risco de soltar-
-se.

. Tenha certeza que todos os cabos

estdo devidamente desenrolados, e
ndo correm risco de prender-se a
outros objetos ou pessoas.

. Fixe a garra (C) na peca a ser solda-

da, garanta que a garra esta em bom
contato com a pecga, e que néo exis-
tem oxidagOes, oleo ou outras sujei-
ras entre a pega e a garra.

. Encaixe a ponta exposta do eletrodo

(D) no alicate porta eletrodo. Para
abrir o alicate, pressione a alavanca
(E).

f N
4.
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4.3.5 Eletrodo de Tungsténio com gas Inerte (TIG - GTAW) - BMS 140i e 200i

1. Encaixe o conector da garra (A) ao
equipamento, para isso 0 rosqueie
(em sentido horario) cuidadosamen-
te no terminal positivo. Garanta que o
mesmo esta bem fixado e n&o corre o
risco de soltar-se.

2. Realize a montagem da tocha (bico,
eletrodo...) conforme orientagcdo do
fabricante.

3. Encaixe o conector da tocha TIG (B)
ao equipamento, para isso o rosqueie
(em sentido horario) cuidadosamen-
te no terminal negativo. Garanta que
0 mesmo esta bem fixado e nado corre
o risco de soltar-se.

4. Conecte a mangueira de alimentacéo
da tocha ao cilindro de gas de prote-
cao, veja segao 6.

5. Tenha certeza que todos 0s cabos e
mangueiras estao devidamente
desenrolados, e ndo correm risco de
pender-se a outros objetos ou pesso-
as.

6. Fixe a garra (C) na peca a ser solda-
da, garanta que a garra esta em bom
contato com a peca, e que nao exis-
tem oxidac@es, oleo ou outras sujei-
ras entre a peca e a garra.
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4.3.6 Eletrodo de Tungsténio com gas Inerte (TIG - GTAW) - BMS 160i

1.

Encaixe o conector da garra (A) ao
equipamento, para isso 0 rosqueie
(em sentido horario) cuidadosamen-
te no terminal positivo. Garanta que o
mesmo esta bem fixado e n&do corre o
risco de soltar-se.

. Realize a montagem da tocha (bico,

eletrodo...) conforme orientagcdo do
fabricante.

. Encaixe o conector da tocha TIG (B)

ao equipamento, para isso o0 rosqueie
(em sentido horario) cuidadosamen-
te no terminal negativo. Garanta que
0 mesmo esta bem fixado e nado corre
o risco de soltar-se.

. Conecte a mangueira de alimentacao

da tocha ao cilindro de gas de prote-
cao, veja segao 6.

. Tenha certeza que todos os cabos e

mangueiras estao devidamente
desenrolados, e ndo correm risco de
pender-se a outros objetos ou pesso-
as.

. Fixe a garra (C) na peca a ser solda-

da, garanta que a garra esta em bom
contato com a pecga, e que néo exis-
tem oxidagOes, oleo ou outras sujei-
ras entre a pega e a garra.
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2 PERIGO! Cilindros que contém gases a alta pressdo devem ser manipulados e
gerenciados por profissionais qualificados. Risco de explosao.
4.4 Observacoes adicionais de instalacéo

e Para obter um processo mais eficiente & necessario, entre outras coisas,
posicionar a garra o mais proximo possivel da regido de corte/soldagem,
tomando cuidado para n&o afetar termicamente a garra.

e N&o utilize ainversora para solda/cortar equipamentos elétricos ou eletréni-
cos. Risco de dano aos equipamentos.

e Jamais inicie a operagdo da maquina sem a devida fixacdo da garra.

e Nao inicie a operacdo se qualquer componente estiver danificado.

5 - Eletrodo

E fundamental escolher com atencado qual eletrodo sera utilizado, assim como a
corrente elétrica necessaria.

AVISO! As secdes a seguir contéem apenas algumas informacées a respeito das
caracteristicas dos eletrodos, outras informagdes devem ser verificadas direta-

mente com o fabricante do eletrodo.

5.1 - Eletrodo revestido (SMAW)

Desenvolvida pela AWS (American Welding Society) a nomenclatura a seguir e
utilizada para classificar diferentes eletrodos revestidos:

Limite de resisténcia a < Revestimento, penetracao,
tracao em Ib/pol® (x1000) | corrente e polaridade

EXX(X)YZ
Eletrodo (—T Posicao de soldagem

e Limite de resisténcia a tracdo - E a tensdo maxima suportada por um corpo
ateé que se inicie o processo de rompimento. Estes valores sdo obtidos atra-
veés de ensaios padronizados, podendo variar em fungao das caracteristicas
metalurgicas da solda.

* Posicdo de soldagem - E a posicao que o eletrodo esta em relacdo ao opera-
dor, e pecga, durante a solda. Pode ser classificada em:

1 - Todas as posigbes 2 - Posicdo plana e horizontal
4 - Todas as posigcOes (especialmente a vertical descendente para os eletro-
dos de baixo hidrogénio).
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e 30 e 40 Digitos - S&o utilizados para definir uma série de caracteristicas do
eletrodo, a tabela abaixo contém alguns exemplos das informagdes contidas
nos dois digitos:

Digito Corrente Penetracao Revestimento

CC+
Profunda Celulésico
CC+CA
CC-CA
Pouca Rutilico
CC+/-CA
CC+
Meédia Basico
CC+CA
CcC+/- CA Alta Rutilico
CA CC+/- Meédia/Alta )
Acido
CC-CA Alta
Baixa Rutilico
CC+/-CA -
Acido
Média
CC+CA Basico

5.1.1 Corrente elétrica de soldagem (SMAW)

A escolha da corrente elétrica ocorre em funcao do didmetro do eletrodo e do tipo
de revestimento, veja tabela abaixo para eletrodos mais utilizados:

30 e 40 Digitos

AETEEE ‘ Corrente de soldagem (A)

(mm)

1,60 25-40 30-50

2,00 40-65 45-70
2,50 55-75 60-85 60-90 80-120 65-90 70-90
3,25 90-130 100-140 100-140 180-225 100-130 100-140
4,00 130-160 150-180 270-320 130-170 130-190
5,00 160-200 200-250 300-340 180-230 180-250
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5.2 Eletrodo de Tungsténio (TIG/GTAW)

Desenvolvida pela AWS (American Welding Society) a nomenclatura a seguir é
utilizada para classificar diferentes eletrodos revestidos:

Tungsténio (:LJ-—} Elemento quimico adicionado
EWXP

Eletrodo (—T T—}Tungsténio puro

e Tungsténio - E 0 material do qual é composto o eletrodo.

® Elemento quimico - Alguns eletrodos de Tungsténio possuem elementos
adicionais em sua composicao, visando alterar suas propriedades de acordo
com a necessidade do processo de soldagem. Ao final da nomenclatura de
alguns eletrodos, encontra-se a propor¢cdo em percentagem, do elemento
guimico adicionado.

e Tungsténio puro - Eletrodo que possui apenas tungsténio puro em sua com-
posicao.

A tabela a seguir possui alguns exemplos de eletrodo de Tungsténio:

Eletrodo CE/OZ

Cor da
Ponta

ThO:
%

Z2r0: Outros

(Max.)%

Laz0:
%

EWP 0,5 Verde
EWCe-2 1,8 -2,2 0,5 Laranja
EWLa-1 09-1.2 0,5 Preta
EWTh-1 0,8-1,2 0,5 Amarela
EWTh-2 1,7-2,2 0,5 Vermelha
EWZr-1 1,5-0,40 0,5 Marrom

EWG 0,5 Cinza
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e Verde - Utilizado na soldagem de ligas de aluminio e magneésio, indicado para

CA.

Laranja/Preta - Facilidade na abertura do arco, maior estabilidade de arco.

Pode ser utilizado em CC+/- e CA.

Amarela/Vermelha - Melhor iniciagdo de arco, melhor capacidade de condi-

cao de corrente. Possui maior durabilidade. Indicado pra CC.

e Marrom - Boa resisténcia a contaminacédo, boa estabilidade de arco e condu-
cao de corrente, muito utilizado em aplicagfes que exigem baixa contamina-
¢cao por tungsténio.

e Cinza - Possui composi¢cdo diversa, e suas caracteristicas e aplicagfes
dependem de sua composigao.

5.2.1 Corrente elétrica de soldagem (TIG/GTAW)

A escolha da corrente elétrica ocorre em funcao do didmetro do eletrodo, veja
tabela abaixo:

Diametro do eletrodo (mm) Corrente (A)

1,60 25-50
2,00 40 -70

2,50 55 - 120

3,25 90 - 225

4,00 130 - 320
5,00 160 - 340
6,00 180 - 360

5.2.2 Ponta do eletrodo (TIG/GTAW)

A ponta do eletrodo de tungsténio tem importante fung&o no processo de solda-
gem. E importante realizar a afiacdo do eletrodo conforme a necessidade do
procedimento:

Afiagao com ponta fina ‘ Afiagcdo com ponta grossa
Facilidade em abrir o arco Dificuldade em abrir o arco
Possibilidade de instabilidade no arco Arco estavel
Baixa penetracao Maior penetracao
Baixa vida util do eletrodo Maior vida util do eletrodo

As dimensdes da afiagcdo devem ser realizadas conforme necessidade e orienta-
¢cao do fabricante do eletrodo.
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5.2.3 Vareta de adicao (TIG/GTAW)

Desenvolvida pela AWS (American Welding Society) a nomenclatura a seguir é
utilizada para classificar diferentes tipos de metais de adicao:

Limite de resisténcia a Vareta ou
tracdo em Ib/pol® (x1000) arame solido
ERXXS -X
Eletrodo, vareta [ | Composicao
ou arame quimica do metal

e Eletrodo, vareta ou arame - Pode ser utilizado em processos com gas de
protecao.

e Limite de resisténcia a tragao - E a tensdo maxima suportada por um corpo
até que se inicie o processo de rompimento. Estes valores s&o obtidos atra-
vés de ensaios padronizados, podendo variar em funcao das caracteristicas
metalurgicas da solda.

e Composicao quimica do metal - 0Os metais de adicdo possuem diferentes
composicdes quimicas, e diferentes propriedades e aplicacées.

0 metal de adicdo deve ser selecionado conforme a necessidade, levando
sempre em consideragdo as especificagdes do projeto.

6 - Gases de protecao (TIG/GTAW)

Desenvolvida pela AWS (American Welding Society) a nomenclatura a seguir e
utilizada para classificar diferentes tipos de misturas gasosas:

Primeiro e segundo
gas da mistura

SG-BX-%

Gas de protecao : | | ) Porcentagem do

(Shielding gas) gas minoritario

A escolha do gas de protegcéo deve estar associada a escolha do metal de depo-
sicdo e das caracteristicas metalurgicas e de soldagem necessarias.

Gases puros também podem ser utilizados no processo TIG, em geral utiliza-se
0 Argdnio e Hélio.

Mas sdo comuns as misturas gasosas, aproveitando diferentes caracteristicas
presentes em cada gas.

A tabela a seqguir contéem algumas das misturas mais usuais de gases proteto-
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Classificacdo AWS Mistura (%)

SG-AHe-10 90/10

Composicao Quimica

Argénio + Hélio

SG-AH-5 95/5 Argonio + Hidrogénio

SG-HeA-25 75125 Hélio + Argonio

SG-A-G Especial Argonio + Mistura

@‘ PERIGO! O Gas Hidrogénio é altamente inflamavel e explosivo, e s6 deve ser admi-
nistrado por um profissional qualificado.

7 - Cabeamento

Em algumas situagdes o comprimento dos cabos da garra e do porta eletrodo
pode néo ser suficiente, nestes casos e importante que o dimensionamento seja
realizado por um profissional eletricista qualificado.

Este dimensionamento também deve ser realizado ao utilizar extensfes ou ao
adquirir acessorio para solda TIG.

ATENCAO! A utilizagdo de cabos de baixa qualidade ou com especificagées incorre-
tas pode resultar em ferimentos e danos a propriedade e ao equipamento, podendo

também anular a garantia do produto.

8 - Mascara de solda

A mascara de solda @ um equipamento de protecado essencial, suas lentes devem
possuir o nivel de protegdo adequado ao procedimento realizado, o grau de escu-
recimento, responsavel por filtra a radiagao luminosa, é classificado pela norma
internacional DIN 379.

——__Corrente (A)

Processo

Eletrodo revestido
(SMAW)

TIG (GTAW) 9 10 1 12 13 14
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0 ajuste do grau de protecao da lente pode ser feito de duas formas atualmente:

e Passiva - 0 operador adiciona ou retira as lentes de protecéo, a sobreposi-
cao destas lentes gera o grau de protecao total. As lentes se mantem escu-
ras mesmo sem a existéncia de arco elétrico.

e Ativa - 0O escurecimento é gerado automaticamente por meio da utilizagéo
de sistemas eletronicos, mas este escurecimento deve ser ajustado confor-
me a necessidade do operador. 0 escurecimento da lente so ocorre com o
acionamento do arco elétrico.

‘ PERIGO! Utilizar incorretamente ou mesmo n&o utilizar a mascara de solda, resulta-
* ra em graves danos a vis&do do operador.

|| PERIGO! Todas as pessoas que tenham contato visual direto com o arco elétrico

devem utilizar a mascara de protecdo. Mantenha o menor numero possivel de
pessoas expostas a radiacao luminosa.

9 - Preparacao

Com o intuito de melhorar a qualidade da solda e propiciar mais segurancga ao
operador, antes de inciar a soldagem alguns procedimentos devem ser executa-
dos nas pecas/estruturas que se deseja unir.

e Limpeza e lixamento - Realize a limpeza da area onde a solda vai ser realiza-
da, e nas regides onde a garra vai ser posicionada. Se possivel, execute o
lixamento destas regifes, retirando oxidag@es. Limpe qualquer resido de
Oleo ou graxa proximos a regido da solda.

* Fixacdo - E importante fixar adequadamente os elementos que seréo solda-
dos, sempre que possivel utilize gabaritos e grampos de fixagao (conhecido
como grampo sargento ou prensa).

ATENCAO! Elementos mau fixados podem mover-se e causar acidentes e danos a
propriedade.

e Raiz - Entre os dois elementos a serem fixados deve-se manter a algum
afastamento, para que a solda possa penetrar adequadamente entre as
partes.
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e Chanfrar - Em elementos de grande
espessura (chapas com mais de

Ve
6mm) recomenda-se a aplicacao de Chanfro reto --
chanfro, para possibilitar uma
maior penetracdo da solda. Este Chanfro V ‘-
chanfro pode ser aplicado de

diferentes formas, como mostra a Chanfro meio V --
figura ao lado. 0 tipo de chanfro

utilizado depende de diversas cara- Chanfro X --
teristicas do projeto, especialmen-

te o tipo de material, tipo de eletro- Chanfro K --
do, espessuras e penetragio dese-

) Chanfro U “
jada.

Chanfro Duplo U --

Chanfro Duplo ] --

- J

10 - Operacao

Apos finalizar todos os procedimentos anteriores e possivel prosseqguir para a
operacao.

4 N
3.

1. Conecte a inversora a tomada de
energia elétrica.

2. Garanta que o eletrodo néo esta em
contato com a peca, ou cabo garra.

3. Posicione o botao liga/desliga (A) no
modo "ligado”. A partir deste momen-
to o sistema estara energizado.

4. Segure com firmeza o porta eletro-
do/tocha, e ndo deixe o eletrodo tocar
em outras superficies, a ndo ser a que
se deseja soldar.

5. Atraveés do seletor de corrente (item 1
secdo 2) e do painel LCD (item 2 \ J
segao 2), selecione a corrente elétri-
ca desejada.
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10.1 - Eletrodo revestido (SMAW)

6.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Para abrir o arco elétrico, toque o
eletrodo na superficie a ser soldada,
em seguida lentamente afaste o
eletrodo alguns poucos milimetros.

. Para possibilitar uma solda de maior

qualidade, e fundamental que o
operador controle os seguintes para-
metros basicos:
Velocidade de avanco
Distancia eletrodo-peca
Corrente elétrica

. 0 esquema ao lado resume a estrutu-

ra basica do processo de soldagem
por eletrodo revestido.

. E possivel aplicar o chamado "Teci-

mento”, veja secao 10.3.

Apos a finalizagao da solda, afaste o
eletrodo da peca, e 0 arco sera extin-
to.

Aguarde a inversora resfriar, por apro-
ximadamente 10 minutos.

Desligue a inversora, através do
botao liga/desliga.

Desconecte 0 equipamento da
tomada de energia.

0 processo SMAW gera escoria (3),
essa escoria e fundamental para a
protecdo e garantia das propriedades
metalurgicas do corddo de solda.
Apds o fim do procedimento de solda,
ou entre um passe e outro (no caso de
soldas multi passe), a escoria deve
ser removida, para isso utilize o
"Picador de solda" (K). Golpeie a
escoria com o picador, até remové-la.
E possivel escovar o corddo de solda
para melhorar seu aspecto visual.

-

Revestimento
Alma do eletrodo
Arco elétrico
Metal de adicao
Poca de fusao
Cordao de solda

Escoria

COROLOO

Metal de base

~
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10.2 - TIG LIFT (GTAW)

6.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Abra a valvula do gas de protecao
presente no cilindro, e ajuste a pres-
sdo desejada.

. Ajuste a vazao do gas protetor na

tocha TIG (se houver valvula) ou pres-
sione o gatilho, o fluxo de gas prote-
tor deve permanecer constante
durante toda a soldagem.

. Para abrir o arco elétrico toque o

eletrodo, levemente, na superficie a
ser soldada, e o levante cuidadosa-
mente. Este procedimento deve ser
rapido, para que o eletrodo néo pren-
da-se a superficie da solda.

. Para possibilitar uma solda de maior

qualidade, e fundamental que o
operador controle os seguintes para-
metros basicos:
Velocidade de avanco
Distancia eletrodo-peca
Corrente elétrica
Taxa de deposicdo do metal
de adicao
0 esquema ao lado resume a estrutu-
ra basica do processo de solda TIG.
E possivel aplicar o chamado "Teci-
mento”, veja secao 10.3.
Apos a finalizagao da solda, afaste o
eletrodo da peca, e 0 arco sera extin-
to.
Feche valvula do gas de protecao.
Aguarde a inversora resfriar, por apro-
ximadamente 10 minutos.
Desligue a inversora, através do
botao liga/desliga.
Desconecte 0 equipamento da
tomada de energia.

=]l =]l

Eletrodo de Tungsténio

Bocal

Metal de adicéao
Gas de protecao
Arco elétrico
Cordao de solda
Poca de fusao

Metal de base
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10.3 - Técnicas de tecimento M
0 tecimento é uma operacao que busca melho-

rar algumas caracteristicas da solda, como
espessura do cordao, penetragcdo, homogenei-
dade e eficiéncia. 0 método consistes basica-
mente em movimentar o eletrodo (e o metal de
adicdo no caso da solda TIG) em relagéo ao

corddo de solda. Existem diversas técnicas de
tecimento, na figura ao lado estédo alguns

exemplos. A escolha de qual técnica utilizar

depende das caracteristicas desejadas para a \/\/\/\/

solda, e da geometria das pegas a serem

soldadas. \ J

10.3 - Aspectos do cordado de solda no Eletrodo Revestido

Veja as seguir as caracteristicas visuais de um cordao de solda tipico, e também
os defeitos de soldagem mais comuns, tanto no processo TIG quando no Eletrodo
Revestido.

Motivo Descrigao ‘ Aspecto visual

Arco muito 0 cordéo de solda é irregular e contaminado internamente pela *
curto escoria.

Pouca penetracdo e muita porosidade e respingos. C___

Arco muito
longo

Baixa ~ . )
0 cordao de solda é excessivamente largo e alto, sobrepondo as .

velocidade de bordas da regido fundida do metal base.
avango

Alta velocida- | Pouca penetrag&o, um cordéo excessivamente fino e baixo. A escoria —

de de avango | sai com muita dificuldade.

Pouca penetragéo, durante a solda o eletrodo gruda com facilidade .
na peca. 0 cordéo de solda tem perfil externo alto.

Penetragdo excessiva, cratera na regido superior do cordao de solda. —

Em alguns casos pode furar a pega soldada

Solda homogénea, sem inclusées, porosidades, respingos, com —

penetragéo e espessura ideais.

Corrente baixa

Corrente alta

Solda perfeita
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11 - FuncOes adicionais

Este equipamento possui algumas fungdes adicionais, que tornam o trabalho do
soldador mais facil, seguro e produtivo, e que também possibilitam uma vida util
maior ao equipamento.

"Arc Force" - Durante a soldagem o equipamento monitora a tens&o entre o0s
terminais, e a ajusta de forma que o arco elétrico mantenha-se estavel. Quando
0 arco esta muito curto, a corrente é elevada para diminuir a possibilidade do
eletrodo grudar na peca.

"Hot Start" - Ao tocar o eletrodo na peca a ser soldada, a maquina percebe que
a solda serainiciada, e eleva a tensdo elétrica entre os terminais, proporcionan-
do uma abertura de arco mais facil. Apos a abertura do arco elétrico a tenséo é
reduzida e a soldagem pode ser executada normalmente.

"Anti Stick" - Em determinadas condig6es o eletrodo pode grudar-se na superfi-
cie da solda, isso pode ocorrer por diversos fatores, neste caso a inversora
reduzira a tensdo e corrente a valores minimos, para proteger o equipamento.
Desta forma o operador pode desligar o equipamento e separar o eletrodo da
peca, sem maiores danos a inversora.

"Smart Cooling” - (Apenas nos modelos BMS 160i e BMS 200i) - O sistema ativo
de refrigeracao so inicia quando o arco elétrico é aberto, proporcionando assim
uma maior economia de energia ao usuario.

Painel LCD - Possibilita uma facil visualizagdo da corrente elétrica selecionada,
até mesmo em ambientes com pouca iluminagao ou durante a utilizagcdo da mas-
cara de solda.

LED on/off - Acende-se quando a maquina esta ligada, serve como um indicador
de segurancga adicional.

LED de sobrecorrente - Fornece a informagao ao usuario que o valor da corrente
esta ultrapassando o suportado pela maquina, possibilitando a acao do usuario,
preservando da maquina.

LED de superaquecimento - Fornece a informacao ao usuario que o valor da
temperatura interna esta ultrapassando o suportado pela maquina, possibilitan-
do a agao do usuario, preservando da maquina.
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12 - Armazenamento e Transporte

12.1 - Transporte

Para evitar acidentes e preservar a integridade do equipamento, é fundamental
transportar corretamente o produto.

e 0 equipamento deve ser transportado desligado e desconectado da tomada
de energia.

e Ndo transporte o equipamento ainda aquecido, risco de ferimentos e aciden-
tes.

e Ao transportar o equipamento atente-se aos cabos elétricos, previna trope-
GCOS e enroscos.

e Para transporte manual, o cinto do equipamento pode ser utilizado, prenda-o
corretamento ao equipamento e garanta que o mesmo n&o corre o risco de
soltar-se.

e Ao transportar o equipamento em veiculos tenha certeza que a maquina esta
estavel, e ndo corre o risco de movimentar-se e causar acidentes.

e VibracBes excessivas e choques mecanicos podem danificar o equipamento.

e 0 equipamento deve ser transportado desconectado do reservatorio de gas
protetor (se houver).

12.1 - Armazenamento

Para evitar acidentes e preservar a integridade do equipamento, € fundamental
armazenar o produto corretamente.

e 0 equipamento deve ser armazenado desligado e desconectado da tomada
de energia.

e Ndo armazene o equipamento ainda aquecido, risco de incéndios.

e 0 equipamento deve ser armazenado em local seco, bem arejado e ilumina-
do, protegido de poeira, névoas ou fumaos.

® Armazene o equipamento fora do alcance de criangas, pessoas nao autori-
zadas ou animais.

e Antes de armazenar o0 equipamento, realize a limpeza da parte externa do
equipamento, conforme se¢éo 13.1.

e Os cabos do equipamento devem ser armazenados de maneira organizada,
sem dobras ou emaranhados.

e 0 equipamento deve ser armazenado desconectado do reservatorio de gas
protetor (se presente).
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13 - Manutencao
PERIGO! Os processos a seguir devem ser executados com a inversora desligada e
desconectada da rede elétrica. Risco de choque elétrico.

13.1 - Higienizagao

Para preservar a integridade do equipamento, & fundamental realizar corretamen-
te a higienizacéo do produto.

e Com o equipamento frio, passe uma flanela seca na parte externa do equipa-
mento.

e Limpe os conectores dos cabos de solda.

ATENCAO! N&o utilize produtos de limpeza, combustiveis ou materiais abrasivos
durante a limpeza do equipamento.

e A parte interna do equipamento deve ser limpa com ar comprimido a baixa

pressdo, para isso encaminhe o equipamento a uma assisténcia técnica
autorizada.

PERIGO! Jamais realize por conta propria qualguer manutencgao interna no equipa-
mento, grave risco de choque elétrico.

13.2 - Manutencao

Para preservar aintegridade do equipamento, é fundamental realizar corretamen-
te a manutencao do produto.

Objeto alvo Agdo Antes. .de -cada A cada 3 meses | A cada 6 meses SR .q|..|e
utilizagao necessario
Adesivos de Verificagao [ )
seguranca e
especificagdo |Substituicdo o
Conexdes dos Limpeza e
cabos Verificagao [ ]
Verificagao [ )
Cabos
Substituigao [ ) ()
Limpeza interna Limpeza () [ )
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ATENCAO! Negligenciar a manutencdo do equipamento resultard em riscos a
seguranca do operado e de terceiros, assim como possiveis danos ao equipa-
mento e a propriedade.

14 - Problemas e Solugdes

Veja a seguir os problemas mais comuns, e as possiveis solugdes.

Problema Causa e solugao

1.0 Display desligado, ventoinha
nao liga, arco de solda nao abre.

1.1 Verifique se o bot&o liga/desliga esta na posicao correta.
1.2 Tenha certeza que a energia da rede elétrica esta chegando
corretamente a inversora.

2.0 Display funciona, ventoinha
funciona, mas arco de solda néao
abre.

2.1 Verifique se o botdo liga/desliga esta na posi¢cdo correta.
2.2 Tenha certeza que a energia da rede elétrica esta chegando
corretamente a inversora.

3.0 LED de Sobrecorrente esta
aceso, ventoinha funciona, mas
arco nao abre.

3.1 IGBT esta danificado.

3.2 Retificador de recuperagéo rapida esta danificado.
3.3 Placa de controle esta danificada.

3.4 0 circuito de feedback esta danificado.

4.0 Muito respingo.

4.1 A polaridade das conexdes esta incorreta.

5.0 A corrente de solda parece
estar fora do valor selecionado
no potenciéometro.

5.1 0 potenciometro esta danificado.
5.2 Verifigue todas as conexdes e garanta que ndo ha mau
contato.

6.0 Botdo liga/desliga parece
ndo funcionar.

6.1 A chave liga/desliga esta quebrada.

6.2 A ponte retificadora esta danificada.

6.3 Verifigue se ndo ha nenhuma regido em curto circuito no
interior do equipamento.

ATENCAO! Todo reparo do equipamento deve ser feito por uma assisténcia técnica
autorizada Branco. Risco de choque elétrico e danos ao equipamento.
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15 - Especificacoes

BMS 140i - Bivolt

BMS 140i - 220V

Tensao de entrada 127Vc.a. e 220Vc.a. 220Vc.a.
Frequéncia de entrada 50/60 Hz
. 36.2A - 127Vc.a.
Corrente maxima de entrada 27.9A
27.9A - 220Vc.a.
L. 110A - 127Vc.a.
Maxima corrente de soldagem 140A
140A - 220Vc.a.
. i 4.6 kW - 127Vc.a.
Poténcia nominal 3.9 kw
3.9 kW - 220Vc.a.
Tensao em vazio 65Vc.c.
i 60% - 110A (127Vc.a.)
Ciclos de trabalho 60% - 140A
60% - 140A (220Vc.a.)

Peso do produto

Eficiéncia 85%
Hot Start
Anti Stick
Sim (Automatico)
Arc Force
IGBT
Smart Cooling Nao
Compensacéao de Tensao de soldagem Sim
LED de sobrecorrente Nao
LED de sobreaquecimento Sim
Grau de protecao 1P21S
Grau de isolamento térmico F
Dimensoes do produto (C x L x A) (mm) 330 x 140 x 245
3,6 kg
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‘ BMS 160i - Bivolt ‘ BMS 160i - 220V

Tenséo de entrada 127Vc.a. e 220Vc.a. 220Vc.a.
Frequéncia de entrada 50/60 Hz
i 48.6A - 127Vc.a.
Corrente maxima de entrada 32.9A
32.9A - 220Vc.a.
L. 125A - 127Vc.a.
Maxima corrente de soldagem 160A
160A - 220Vc.a.
. i 6.1kW - 127Vc.a.
Poténcia nominal 5.3 kW
5.3 kW - 220Vc.a.
Tensao em vazio 65Vc.c.
. 60% - 125A (127Vc.a.)
Ciclos de trabalho 60% - 160A
60% - 160A (220Vc.a.)
Eficiéncia 85%
Hot Start
Anti Stick
Arc Force Sim (Automatico)
IGBT

Smart Cooling

Compensacao de Tensao de soldagem

LED de sobrecorrente
Sim
LED de sobreaquecimento
Grau de protecao IP21S
Grau de isolamento térmico F
Dimensoées do produto (C x L x A) (mm) 330 x 140 x 245
3,8 kg

Peso do produto

AVISO! Garanta que a rede elétrica ao qual o equipamento sera conectado, esta
corretamente dimensionada, conforme as necessidades do equipamento.
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BMS 200i - 220V

Tenséo de entrada 220Vc.a.
Frequéncia de entrada 50/60 Hz
Corrente maxima de entrada 43.6A
Maxima corrente de soldagem 200A
Poténcia nominal 8.7 kw
Tenséo em vazio 65Vc.c.
Ciclos de trabalho 60% - 200A
Eficiéncia 85%
Hot Start
Anti Stick
Arc Force

Sim (Automatico)

IGBT

Smart Cooling

Compensacao de Tensao de soldagem

LED de sobrecorrente

Sim
LED de sobreaquecimento
Grau de protecao IP21S
Grau de isolamento térmico F
Dimensodes do produto (C x L x A) (mm) 380 x 160 x 290
Peso do produto 4,7 kg

AVISO! Antes de ligar o equipamento a rede elétrica, verifique a compatibilidade da
tensdo de operacéo do equipamento, com a disponivel na rede elétrica.
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Garantia

A Branco Motores Ltda oferece garantia aos produtos por ela comercializados contra
vicios de fabricacdo e de material pelos periodos abaixo definidos, validos a partir da
data de emissao da Nota Fiscal de Venda.

A Branco Motores Ltda atraves da sua rede de assisténcia técnica, limita-se a consertar
o produto com defeito de fabricagdo comprovado sem 6nus para o consumidor, dentro
do prazo e condicdes determinados pelo cédigo de Defesa do Consumidor.

0 custo de encaminhamento do produto até a assisténcia técnica ou do deslocamento
de técnico até o produto é de responsabilidade do consumidor.

COBERTURA

1. Ao consumidor final (Todo aquele que ndo tenha o propadsito de revender o produto);

2. As pessoas a quem possa ter sido transferida a propriedade do produto dentro do
prazo legal (conforme CDC - 90 dias) e somente pelo saldo restante dos dias do periodo
validado a partir da data de emiss&o da Nota Fiscal de venda ao consumidor;

VIGENCIA

03 MESES para uso profissional* (compreendido onde ha o uso continuo diario ou
semanal ou para empresas, caracterizagio de servigos a terceiros, e trabalhos inten-
s0s): 03 meses garantia legal, sem direito a extensao;

06 MESES para uso domeéstico/hobby* (compreendido para uso domestico, esporadico,
sem caracteristicas de prestacéo de servigos ou obtencéo lucros), sendo: 03 meses
garantia legal e mais 03 meses de extenséo, oferecidas pelo fabricante.

* Periodo validado a partir da data de emissao da Nota Fiscal de Venda ao Consumidor

EXCLUSOES

® Pecas e componentes nao fornecidos pela Branco Motores Ltda;

® Quaisquer defeitos ou avarias que resultem de acidente, abuso, incéndio, inundacéo,
negligéncia e estragos ocasionados por:

e Lubrificantes inadequados ou sua ausénciga;

® Falhas na instalagdo ou montagem do produto;

¢ Uso inapropriado do produto, de acordo com as instrugfes constantes no Manual do
Proprietario, fornecido juntamente com o produto;

¢ Produtos modificados ou abertos sem a autorizag&o prévia ou por profissionais ndo
habilitados da Branco Motores Ltda;

e Utilizacao fora das especificagdes ao que o produto foi projetado;

¢ |tens de desgaste natural;
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PARA SOLICITACAO DE REPARO EM GARANTIA, PREENCHA O FORMULARIO ABAIXO E ENCAMINHE O EQUI-
PAMENTO AO ASSISTENTE TECNICO AUTORIZADO BRANCO MOTORES MAIS PROXIMO, ACOMPANHADO DO
FORMULARIO E DA NOTA FISCAL DE COMPRA.

MODELO: N° Série:

Nome do proprietario:

Endereco:

Cidade: UF: CEP:

Telefone: ( ) E-mail:

Revendedor: Telefone do revendedor: ( )

N° Nota Fiscal: Data da venda:

RESPONSABILIDADE

Branco Motores Ltda
Rua Tenente Benedito Nepomuceno, 153 Mod.1a 5
Estacdo . Araucaria-PR . Brasil . CEP 83705-190

Assisténcia Técnica e Pos-vendas:
Site: www.branco.com.br

Telefone: (41) 3211-4040

E-mail: assistenciatecnica@basco.com

Para informacfes sobre o contato e localizacdo da rede de assisténcias técnicas
autorizadas Branco, acesse a aba "Onde Encontrar" no site www.branco.com.br.

Para informac@es sobre seu produto ou duvidas em relagdo ao servigo de pos-vendas,
entre em contanto pelo telefone (41) 3211-4040 ou acesse a aba "Contato” no site:
www.branco.com.br.

A Branco Motores Ltda reserva-se ao
direito de alterar as especificagbes de seus
desenhos, produtos e termos de garantia, bem
como atualizag6es de sua rede de assisténcia
técnica autorizada sem qualquer aviso prévio e
sem incorrer na obrigacdo de efetuar as
mesmas modificagdes nos produtos anterior-
mente vendidos.
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A Branco Motores Ltda reserva-se o direito de alterar
as especificagcbes de seus desenhos, produtos
e termos de garantia, sem qualquer aviso préevio
e sem incorrer na obrigacéo de efetuar as mesmas

modificacdes nos produtos anteriormente vendidos.

Branco

Branco Motores Ltda

Rua Tenente Benedito Nepomuceno, 153 Mod.1a 5
Estacéo Araucaria-PR Brasil CEP 83705-190

Fone: 41 3211.4040

e-mail: contato@basco.com

WWW.BRANCO.COM.BR
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Todas as imagens deste manual sdo meramente ilustrativas. / Fabricado na China sob a orientagéo da Branco Motores Ltda.




